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ВЫБОР ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ ПРОПИТОЧНОГО СОСТАВА 
НА ОСНОВЕ ЭПОКСИДНОЙ СМОЛЫ ДЛЯ СТЕКЛОПЛАСТИКОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ 

 
Слоистые пластики представляют собой материалы, изготовляемые посредством 

прессования или намотки и термообработки волокнистых наполнителей, предварительно 
пропитанных термореактивным связующим веществом. 

Область использования таких материалов весьма разнообразна: от фольгированных 
стеклопластиков для печатных плат до изоляторов высоковольтного электротехнического 
оборудования. 

В данной работе рассматриваются вопросы усовершенствования технологии 
производства стеклопластиковых полимерных изоляторов (ПИ), которые предназначены для 
изоляции и крепления устройств контактной сети железных дорог. 

Условия эксплуатации ПИ отличаются наличием коммутационных и грозовых 
перенапряжений, больших механических нагрузок, воздействием воды и всевозможных 
загрязнений. 

Существенную роль в создании систем изоляции для ПИ играют оптимальный выбор 
связующего (смола, отвердитель, ускоритель отверждения) – установление режима 
термоотверждения. 

Для исследования процесса отверждения компаундов в данной работе применялись 
измерения полных токов и диэлектрических параметров, отражающих изменение структуры 
полимера при отверждении. 

Для компаундов на основе эпоксидных смол наиболее информативным является метод 
измерения полных токов (или проводимостей) при двух частотах 100 Гц и 100 кГц, при этом 
показателем процесса отверждения выбран коэффициент полной проводимости 
Кпп=I100Гц/I100кГц   

В работе были поставлены следующие задачи: 
– выбор соотношения смола – отвердитель; 
– выбор содержания ускорителя отверждения. 
Исследовался компаунд ЭД-20 с отвердителем в соотношениях 70:30 и 100:80 при 

различном содержании ускорителя отверждения (0,1 %, 0,3 %, 0,6 % и 0,9 %). 
Путем исследования кинетики процесса отверждения определены Тно и постоянная 

времени реакции, на основании которых выбрано соотношение составляющих компаунда: 70 
весовых частей эпоксидной смолы и 30 весовых частей отвердителя. Выбран вариант с 
содержанием ускорителя 0,3 %, обеспечивающий с одной стороны ускорение процесса 
отверждения, с другой стороны – равномерное распределение связующего в композиции. 
 


