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          В работе сосредоточено внимание на глубокой прокатке и состоянии ее разработки в настоящее время, с особым акцентом на реализацию и изменения в материалах. Сравнение глубокий Роллинг параметры на поверхности материала сделаны и показаны различные процессы, которые могут улучшить эффект глубокой прокатки. Обоснован вывод, что давление на инструмент в процессе является наиболее важным параметром управления для глубокой прокатки, остаточных напряжений и деформационного упрочнения имеют наибольшее влияние в плане долговечности. Более того, диаметр инструмента является параметром, который имеет наибольшую глубину индуцированных остаточных напряжений в материале. Выбор правильных значений других контрольных параметров для DR, в зависимости от материала, на котором DR должен быть сделан, позволяет увеличить сжатие остаточных напряжений, закаленного слоя вблизи поверхности и нижней шероховатости поверхности, все из которых производят улучшение усталостного ресурса.
        

    

  

  
    
      Document access rights

    

		
      Network
    		
      User group
    		
      Action
    	
	
              	
        ILC SPbPU Local Network
      		
        All
      		
          [image: Read]
                  [image: Print]
                  [image: Download]
      	
      
	
              	
        Internet
      		
        Authorized users SPbPU
      		
          [image: Read]
                  [image: Print]
                  [image: Download]
      	
      
	
          [image: ->]
              	
        Internet
      		
        Anonymous
      		
                      	
      


    

  

  
    Table of Contents

    
	090401_17.pdf
	09.04.01.17.pdf
	Thesis M. Elkolali.pdf


    

  

  
    Usage statistics

    
        
          	
                
                  [image: stat]
              	
                Access count: 58
                

                Last 30 days: 0
                

                
                  Detailed usage statistics
                
              


        

    

  


    

  
        
      
        		
              

	Advanced Search
	Attribute Search
	Contacts
	Information Library Complex



              	Last Arrivals
	Most Requested Items


            	
              
    © SPbPU, 1996-2023



    Powered by ILS 
    
    «Ruslan-Neo»
    (© OOO «OLS»)


            	
			


      

    
  

  

[image: ]





