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      Аннотация

    
        
          В монографии представлены результаты комплексных экспериментальных и теоретических исследований процессов шлифования на станках различных типов с подробным рассмотрением установленных физических закономерностей протекания этих процессов в условиях нестационарного резания, связанного с ростом затупления режущего инструмента. Книга предназначена для научных и инженерно-технических работников промышленных предприятий и научно-исследовательских организаций, работающих в области повышения производительности шлифования стальных заготовок, а также для преподавателей, аспирантов и студентов машиностроительных специальностей высших учебных заведений.
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