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          В исследовательской части работы проанализированы исходные данные и обоснована эффективность применения технологии электрогидроимпульсной формовки детали «Мембрана» из стали 12Х18Н10Т толщиной 0.2 мм. На основе конечно-элементного комплекса LSDYNA разработана конечно-элементная модель деформирования и разрушения заготовки при электрогидроимпульсной формовке, создана методика оценки параметров напряженного состояния на кромке матрицы, экспериментально оценена критическая деформация для стали 12Х18Н10Т толщиной 0.2 мм. Автором работы спроектирован процесс и технологическая оснастка изготовления детали «Мембрана» методом электрогидроимпульсной формовки тонколистового материала, разработана оснастка для получения детали, выбрано необходимое оборудование. В работе дано технико-экономическое обоснование изготовления детали с определением ожидаемого годового экономического эффекта. Даны рекомендации по вопросам, касающимся техники безопасности при работе с электрогидроимпульсным оборудованием, отражены вопросы обеспечения производственной санитарии и пожарной безопасности на рабочем месте.
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