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          В работе приводится расчет, выбор и обоснование проекта технологической части цеха формовочно - заливочного отделения литейного цеха для выпуска отливок из высокопрочного чугуна при автоматической формовке. Исходными данными в работе являются: номенклатура типовых отливок и их чертежи; производительная мощность цеха. В работе поставлены и решены следующие задачи: обоснование и выбор базового технологического процесса получения литейных форм и стержней; выбор оборудования для изготовления форм и стержней, описание работы формовочной линии; выбор габаритов литейных форм, размещение отливок в формах; расчет литниковых систем, металлоемкости форм и выхода годного для отливок; расчет годового количества форм, количества формовочного и стержневого оборудования, коэффициентов его загрузки, потребности в формовочных и вспомогательных материалах; разработка  планировки участка, описание его работы, нанесение грузопотоков; разработка технологического процесса изготовления типовой отливки. В процессе выполнения работы, исходя из технического задания, были выбраны наиболее эффективные технологические процессы изготовления форм и стержней. Подобранно оборудование и рассчитана его необходимая производительность, коэффициенты загрузки оборудования. Определен оптимальные размер опок, количество отливок в опоке и их расположение. Рассчитаны количества необходимых материалов, металлоёмкость форм и выход годного.Определенно расположение участка и проходящие через него грузопотоки. Для одной из типовых отливок произведен полностью расчет технологического процесса, включая необходимые чертежи модели, отливки, стержневого ящика и расположения моделей при формовке.
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