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          Цель настоящей дипломной работы - реконструкция сталелитейного цеха «ОМЗ -Литейное производство». 1-я часть работы посвящена описанию существующего цеха, выявлены недостатки его работы, обоснована необходимость рекострукции: формообразование литых заготовок для средней весовой группы осуществляется на физически и морально устаревших встряхивающих формовочных машинах, что ведёт к повышенному браку отливок и требует применения ручных операций при кантовке и спаривании полуформ; при изготовлении стержней используется в основном ручная набивка с малой степенью механизации;на стержневом участке применяются смеси на жидкостекольной основе, для отвердения которых требуется специальное оборудование, а также очень затруднена выбивка таких стержней из отливок; в цехе имеют место неудовлетворительные санитарно-гигиенические условия труда и практически отсутствуют мероприятия по защите окружающей природы. Во 2-й части произведены расчеты работы всех отделений цеха. В 3-й части создан оптимальный технологический процесс отливки «Ступица». В 4-й части - произведен обоснованный выбор нового оборудования для реконструкции цеха.
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