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      Аннотация

    
        
          Выпускная работа магистра по теме: «Исследование влияния станочных наладок на профиль дисковых затыловочных инструментов» состоит из трех частей.
В первой части магистерской диссертации произведён обзор существующих методов затылования фрез. Приведено решение обкатной задачи затылования червячных фрез для нарезания червячных колес. Определены параметры затыловочного движения.
Во второй части были определены влияния станочных наладок на профиль дисковых затыловочных инструментов. Идет подробное описание работы аппроксимационного метода. В третьей части приведена экономическая оценка затрат на выполнение НИР. Решены вопросы техники безопасности, производственной санитарии, пожарной безопасности, организационных мероприятий.
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