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          Выпускная квалификационная работа состоит из трех частей. В первой части  рассчитан и спроектирован привод главного движения вертикально-сверлильного станка модели 2А135 согласно указанным в задании обрабатываемым материалам и структурной формуле привода. По результатам расчетов составлены чертежи привода главного движения и шпиндельного узла. 	Вторая часть содержит технологию изготовления детали «втулка». Подробно описан выбор заготовки, оборудования и режущего инструмента. Спроектирован маршрут обработки, собран комплект технической документации. Третья часть посвящена расчету и проектированию режущих инструментов: фасонного призматического резца, комплекта метчиков, червячной фрезы для нарезания цилиндрических зубчатых колес и комбинированной протяжки для прямобочного шлицевого соединения. Для каждого инструмента выполнен чертеж. Практическая ценность данной работы заключается в повышении производительности и экономичности станка, а также в том, что спроектированные режущие инструменты заменяют импортные аналоги.
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