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      Аннотация

    
        
          Цель работы – разработка технологии изготовления детали "Чашка". В процессе работы проведен анализ и проектирование технологии изготовления детали «Чашка». В результате исследования предоставлен технологический процесс изготовления детали «Чашка». Разработаны чертежи поковки, формообразующих инструментов, штампового блока. Разработана схема автоматизации процесса. Выполнено моделирование процесса. Составлена технологическая карта. Спроектированная технология может применяться для изготовления деталей типа крышек.
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