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      Аннотация

    
        
          Объектом исследования является разработка технологии для детали «корпус генераторной лампы» из полуфабрикатного никеля НП2. 
Цель работы: разработка технологии и проектирование оснастки для изготовления детали «Корпус генераторной лампы» никеля НП2 толщиной 1,5 мм методом электорогидроимпульсной штамповки (ЭГИШ), компьютерное моделирование процесса.
В работе проанализированы исходные данные и обоснована эффективность технологии ЭГИ формовки для изготовления детали «Корпус генераторной лампы» из никеля НП2 толщиной 1,5 мм. Спроектирована технология изготовления детали «корпус генераторной лампы», разработана оснастка для получения детали, выбрано необходимое оборудование. В работе приведено технико-экономическое обоснование проекта с определением годового экономического эффекта. Даны рекомендации по вопросам техники безопасности при работе с оборудованием для ЭГИ штамповки, освещены вопросы обеспечения производственной санитарии и пожарной безопасности на рабочем месте.
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