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      Аннотация

    
        
          Работа посвящена разработке технологического процесса обработки детали «Корпус» ТМ.111.222.333 в условиях среднесерийного производства с использованием станков с числовым программным управлением. В научно- исследовательской части диссертации были исследованы твердосплавные уплотнения, а также методы сварки. С помощью программы Deform были смоделированы обработки наплавок, что способствовало подбору необходимой.
        

        
          The work is devoted to the development of the technological process of processing the "Torso" ТМ.111.222.333 in medium-seriation production with the use of numerical control machines. In the research part of the thesis were investigated carbide seals and welding methods. With the help of the program Deform were simulated surfacing processing, which contributed to the selection of the necessary.
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