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      Annotation

    
        
          В магистерской работе проанализированы основные методы управления структурой при сварке. Разработана методика решения температурной задачи при сварке распределенным источником периодической мощности. Задача решена с помощью метода источников. Проанализировано влияние основных параметров импульсной сварки на структуру металла шва и зоны термического влияния. Проведены металлографические исследования и получено распределение микротвердости сварного соединения. Решена оптимизационная задача для определения основных параметров источника. Проведено сравнение теоретической и экспериментальной формы сварочной ванны. Исследовательская работа была выполнена в рамках проекта ENI CBC «Энергоэффективные системы на основе возобновляемых источников энергии для арктических условий» (EFREA), финансируемого из средств Европейского Союза, Российской Федерацией и Финляндской Республики.
        

        
          In the master's work, the main welding property management methods, were analyzed. An algorithm is developed for solving the temperature problem, based on the method of sources (Green function). The influence of the electrical pulsed welding parameters on the structure in base metal and heat affected zone was an-alyzed. Microscopic metallographic research was made and local distribution of microhardness was generated. The parameters of the heat source models were evaluated by solving an inverse heat conduction problem. A comparison of the calculated and experimental shape of the weld pool is given. The research work was completed during ENI CBC project «Energy-efficient systems based on renewable energy for Arctic conditions» (EFREA) financed by the European Union, the Russian Federation, and the Republic of Finland.
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