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      Annotation

    
        
          Анализируя проблемы звеньев контроля качества продукции, которые влияют на производительность при обработке деталей. Завершена разработка автоматического механизма контроля внутреннего диаметра, разработано техническое решение и спроектировано новое устройство контроля внутреннего диаметра в соответствии с требованиями проекта контроля качества. Анализируя технический процесс с целью определения контролируемых размеров, было разработано быстродействующее измерительное устройство для контроля качества в соответствии с целью измерения. В данной статье рассматриваются быстрые, простые, эффективные и точные методы и приемы контроля и измерения для смягчения конфликта между "качеством продукции" и "производительностью" на основе элемента времени. Это позволит значительно сократить технологические отходы и время ожидания, сэкономить время измерений и повысить производительность со значительным экономическим эффектом.
        

        
          Analyzing the problems of product quality control links that affect the productivity of part machining. The development of the automatic internal diameter control mechanism was completed, a technical solution was developed and a new internal diameter control device was designed according to the requirements of the quality control project. Analyzing the technical process in order to determine the controlled dimensions, a fast measuring device for quality control in accordance with the purpose of measurement was developed. This paper discusses fast, simple, efficient and accurate inspection and measurement methods and techniques to mitigate the conflict between "product quality" and "productivity" based on the time element. This will significantly reduce process waste and revitalization time, save measurement time and increase productivity with significant economic benefits.
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