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      Аннотация

    
        
          В представленной работе рассмотрены вопросы технологической подготовки крупносерийного производства с применением поточных линий. Проведен анализ различных имитационных моделей, направленных на оптимизацию работы поточных линий. Разработана имитационная модель для определения рациональных параметров резания отдельных технологических переходов поточных линий. Описана структура имитационной модели и алгоритм поиска рациональных параметров резания. Определение рациональных параметров базировалось на расчете суммарной погрешности обработки и анализе длительности межоперационных переходов. Разработан технологический процесс механической обработки детали «Сепаратор шарнира равных угловых скоростей» для крупносерийного типа производства с применением поточной линии. Произведен анализ чертежа детали, описаны основные технологические задачи, конструкторские и технологические базы, подобраны основное технологическое оборудование и режущий инструмент. Определены рациональные параметры резания для технологических переходов поточной линии. Разработан установочно-зажимной механизм для внутренней токарной обработки детали.
        

        
          In the presented work, the issues of technological preparation of large-scale production using production lines are considered. The analysis of various simulation models aimed at optimizing the operation of production lines has been carried out. A simulation model has been developed to determine the rational parameters of cutting individual technological transitions of production lines. The structure of the simulation model and the search algorithm for rational cutting parameters are described. The determination of rational parameters was based on the calculation of the total processing error and analysis of the duration of interoperative transitions. The technological process of mechanical processing of parts "Separator of the hinge of equal angular velocities" for large-scale production with the use of a production line has been developed. The analysis of the detail drawing, the main technological tasks, design and technological bases was carried out, the main technological equipment and cutting tools were selected. The used cutting parameters for technological transitions of the production line have been determined. An adjusting and clamping mechanism for internal turning of parts has been developed.
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