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      Аннотация

    
        
          Дипломная работа посвящена описанию автоматической дуговой сварки. Более подробно рассмотрена автоматическая дуговая сварка под слоем флюса при производстве труб большого диаметра. Рассмотрены проблемы, возникающие при автоматической сварке. Приведены сведения о дефектах, свойствах сварных соединений. Влияние геометрических параметров, режимов и химического состава на качество сварного соединения. Рассмотрены сварочные материалы и оборудование, которые используются в автоматической сварке.  Работа проведена на базе АО «Ижорский трубный завод», где была собрана значительная часть теоретического материала: сварочные материалы, технологические параметры и оборудование, которые используются при производстве труб большого диаметра. Актуальностью данной работы является проведенный анализ широко применяемого способа сварки, который имеет большое количество преимуществ над остальными при производстве труб большого диаметра.
        

        
          The work is devoted to the description of automatic arc welding. Automatic arc welding under a layer of flux in the production of large diameter pipes is considered in more detail. The problems arising during automatic arc welding are considered. The information about defects, properties of welded joints is given. Influence of geometrical parameters, modes, and chemical composition on the quality of the welded joint. Welding materials and equipment used in automatic arc welding are considered. The work was carried out on the basis of JSC «Izhora Pipe Mill», where a significant part of the theoretical material was collected: welding materials, technological parameters and equipment used in the production of large diameter pipes. The relevance of this work is the analysis of a widely used welding method, which has many advantages over others in the production of large diameter pipes.
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