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      Аннотация

    
        
          В первом разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен анализ технологичности обрабатываемой детали “Вал приводной”, проанализированы вопросы выбора заготовки и методов ее получения, проведена разработка технологического процесса изготовления детали, выбор оборудования и оснастки, расчет режимов резания и нормирование операций. Во втором разделе спроектировано установочно-зажимное приспособление для вертикально-фрезерной операции. Были проведены расчёты режимов резания, требуемой силы зажима, диаметра пневмоцилиндра, выполнен чертеж установочных элементов и зажимного устройства с силовым приводом. В третьем разделе представлен порядок расчета режущих инструментов для обработки заготовки на отдельных операциях: фасонный дисковый резец, комплект метчиков и червячная фреза для нарезания цилиндрических зубчатых колес.
        

        
          In the first section of the bachelor's final qualifying work, an analysis of the manufacturability of the processed part is presented “The drive shaft", analyzed the issues of the choice of the workpiece and methods of its production, carried out the development of the technological process of manufacturing parts, the choice of equipment and tooling, calculation of cutting modes and rationing operations. In the second section, an installation and clamping device for vertical milling operation is designed. Calculations of cutting modes, the required clamping force, the diameter of the pneumatic cylinder were carried out, a drawing of the mounting elements and a clamping device with a power drive was made. The third section presents the procedure for calculating cutting tools for processing the workpiece in separate operations: a shaped disc cutter, a set of taps and a worm cutter for cutting cylindrical gears.
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