
    
    
       
    

    
      
        
      
      
        
          


        

	Расширенный поиск
	Атрибутный поиск
	Контакты
	Информационно-библиотечный комплекс





	Вход в систему


        	
    
	
        Русский
    
	
        English
    



        
           
        

      

    
    	
            
              
            

        
	
          
          

        	

    
      	
       
    	
       
    	
      
    	
       
    	
      	
            
          	
            ?
          


    



    



        	
          
          

        
	
            

          


        			
                Детальная информация

            			


    
      

  
    	
        	Таблица
          	Карточка
          	RUSMARC
          
	
        	
        


  

  	
        
          
            
          
        

      	
        
          
  
  	
            Название:
          	
                  Технологический процесс изготовления "Вал релейного механизма": выпускная квалификационная работа бакалавра: направление 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» ; образовательная программа 15.03.05_05 «Технология, оборудование и автоматизация машиностроительных производств»
          
	
            Авторы:
          	
                  Клеопин Степан Юрьевич
          
	
            Научный руководитель:
          	
                  Хрусталева Ирина Николаевна
          
	
            Другие авторы:
          	
                  Черных Лариса Георгиевна
          
	
            Организация:
          	
                  Санкт-Петербургский политехнический университет Петра Великого. Институт машиностроения, материалов и транспорта
          
	
            Выходные сведения:
          	
                  Санкт-Петербург, 2022
          
	
            Коллекция:
          	
                  Выпускные квалификационные работы; 
                  Общая коллекция
          
	
            Тематика:
          	
                  Валы; 
                  Режущие инструменты; 
                  Фрезы; 
                  Резцы фасонные; 
                  Редукторы; 
                  технология; 
                  режимы резания; 
                  нормы времени; 
                  механизм; 
                  шпоночный паз; 
                  technology; 
                  cutting modes; 
                  time standards; 
                  mechanism; 
                  keyway
          
	
            УДК:
          	
                  621.824; 
                  621.91.025.11; 
                  62-585
          
	
            Тип документа:
          	
                  Выпускная квалификационная работа бакалавра
          
	
            Тип файла:
          	
                  PDF
          
	
            Язык:
          	
                  Русский
          
	
            Уровень высшего образования:
          	
                  Бакалавриат
          
	
            Код специальности ФГОС:
          	
                  15.03.05
          
	
            Группа специальностей ФГОС:
          	
                  150000 - Машиностроение
          
	
            Ссылки:
          	
                  Приложение; 
                  Отзыв руководителя; 
                  Отчет о проверке на объем и корректность внешних заимствований
          
	
            DOI:
          	
                  10.18720/SPBPU/3/2022/vr/vr22-461
          
	
            Права доступа:
          	
                  Доступ по паролю из сети Интернет (чтение, печать, копирование)
          
	
            Ключ записи:
          	
                  ru\spstu\vkr\16475
          


  

          

                      
              Разрешенные действия: 
                                                  –
              
            

            
                
                  Действие 'Прочитать' будет доступно, если вы выполните вход в систему или будете работать с сайтом на компьютере в другой сети
                
                
                  Действие 'Загрузить' будет доступно, если вы выполните вход в систему или будете работать с сайтом на компьютере в другой сети
                
            
  
                      
              Группа:
              Анонимные пользователи
            

            
              Сеть: Интернет
            
            
                            

      




  
    
      Аннотация

    
        
          В первом разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен технологический процесс изготовления вала. Проведена оценка соответствий требования чертежа деталей нормами и параметрами ЕСКД. Качественная оценка технологии. Качественная оценка технологичности. Выбор заготовки и обоснование метода формообразования. Выбор технологических баз на этапах маршрута обработки. Определения детали и выбор прототипа. Рассчитаны режимы резания и нормы времени, определен годовой выпуск. Был сформирован комплект технологической документации.  Во втором разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен порядок расчета режущих инструментов для обработки заготовки на отдельных операциях: фасонный призматический резец. В третьем разделе выпускной квалификационной работы бакалавра подробно изучена Станочная технологическая оснастка на технологической операции: фрезерование сегментного шпоночного паза.
        

        
          In the first section of the bachelor's final qualifying work, the technological process of shaft manufacturing is presented. The conformity assessment of the requirements of the drawing of parts with the norms and parameters of the ESCD was carried out. Qualitative assessment of the technology. Qualitative assessment of manufacturability. Selection of the workpiece and justification of the shaping method. Selection of technological bases at the stages of the processing route. Part definitions and prototype selection. The cutting modes and time norms are calculated, the annual output is determined. A set of technological documentation was formed.  In the second section of the bachelor's final qualifying work, the procedure for calculating cutting tools for processing the workpiece in separate operations is presented: a shaped prismatic cutter. In the third section of the bachelor's final qualifying work, the Machine technological equipment for the technological operation is studied in detail: milling of a segmental keyway .
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