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ПОДРЕЗАНИЕ ПРОФИЛЯ 
 ПРИ РЕШЕНИИ ОБРАТНОЙ ЗАДАЧИ ПРОФИЛИРОВАНИЯ 

 
В машиностроении профилирование инструментов, работающих методом обкатки, час-

то требует рассмотрения вопроса подрезания профиля колеса при решении плоской обратной 
задачи профилирования, т.е. определения минимального радиуса начальной окружности, при 
котором не будет подрезания профиля колеса. 

Для определения условий, при которых диаметр начальной окружности является ми-
нимально допустимым, следует сначала отыскать координаты последней точки рабочего 
участка профиля инструмента, т.е. координаты особых точек. Для определения координат 
особых точек кривой, заданной в параметрической форме, достаточно найти производные от 
координат по параметру кривой ϕ  и приравнять нулю [1], т.е. 
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можно определить уравнение профиля изделия в полярной системе 
222 YoXoo +=ρ . 

Cчитаем известным профиль инструмента 1r  и в системе 1S . Запишем 1r  в систему де-
тали 0S : 1010 rMr = , где 01M -матрица перехода от системы 1S  к системе 0S . После преобразо-
вания получим: 
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Формулу можно доказать кинематическим методом с помощью выражения  

01

1

1

1

1)12(
1 =

∂
∂

−
∂
∂

dt
df

dy
dx

u
f

Xv
ϕ

ϕ
. 

Сплайн-аппроксимационный подход [3] позволяет распространить эти зависимости для 
вычисления минимального радиуса начальной окружности, исходя из достаточного условия 
отсутствия подрезания не только на прямолинейные профили, но и на любой профиль, 
состоящий в общем случае из комбинации прямолинейных и дуговых участков. Разработана 
программа на языке Turbo Pascal 7.0, позволяющая выводить на экран дисплея профили 
инструмента, детали и радиус минимальной начальной окружности. 
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