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УЧАСТОК РЕЦИКЛИНГА ПЛАСТМАСС НА ОПЫТНОМ ЗАВОДЕ МПБО 

 
Утилизация пластмасс, содержащихся в твердых коммунальных отходах, является 

серьезной экологической проблемой и требует больших производственных и финансовых 
затрат [1,2].  

Один из способов утилизации пластмасс – сжигание, при котором выделяются особо 
опасные вредные вещества, в том числе и диоксины. 

Другой способ утилизации пластмасс – размещение на полигонах, при котором 
пластмасса не разлагается в течение очень длительного времени и имеет высокую 
пожароопасность. 

Третьим, наиболее экологически выгодным способом по утилизации пластмасс, 
являются рециклинг или вторичное  использование. Продукты могут быть утилизированы 
для тех же самых целей, для которых они первоначально были изготовлены, возвращены в 
производственный цикл, из которого появились или использованы в производственном 
цикле другого продукта.  

Во всем мире проблеме рециркуляции твердых коммунальных отходов и, в частности, 
полимерных коммунальных отходов сейчас уделяется огромное внимание.  

На Опытном заводе МПБО имеется пилотная установка переработки пластмасс, 
отсортированных из твердых коммунальных отходов в крошку, из которой затем получают 
изделия (трубы, профиль, доски, в т.ч. черепица, плитка тротуарная, малые архитектурные 
формы, предметы интерьера, ограждений и т.д.) (рис. 1) [1]. 
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Рис. 1. Технология получения полимерной крошки. 
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Основным преимуществом изделий из рециркулированной пластмассы является 
стойкость к климатическому воздействию, влагонепроницаемость, отсутствие влагоемкости, 
химическая  стойкость, сопротивление древоразрушающему грибу, плесени и отличные 
физико-механические, а также теплоизоляционные свойства. Изделия отлично заменяют 
дерево, бетон, металл и т.п. После истечения срока службы их можно снова подвергнуть 
рециркуляции.  

Опыт эксплуатации этой установки показывает, что способ утилизации пластмасс 
путем переработки на изделия экологически и экономически более выгоден. Однако 
пилотная установка не позволяет перерабатывать весь объем пластмасс, поступающих на 
утилизацию, поэтому большая часть пластмасс, содержащихся в ТКО, складируется на 
полигонах или перерабатывается при термопиролизе некомпостируемой части ТКО [1]. 

Для получения реального экологического эффекта (освобождение площадей полигонов, 
уменьшение вредных выбросов в атмосферу при термопиролизе) необходимо создание на 
заводе МПБО цеха, который перерабатывает пластмассу, отсортированную из твердых 
коммунальных отходов, дополненных промышленными пластмассовыми отходами (объем 
промышленных пластмассовых отходов составляет около 20% от общей массы отходов 
пластмасс), таким образом, что обеспечивает постоянное, равномерное качество сырья для 
изготовления изделий. 

Проект и технико-экономическое обоснование такого цеха уже имеется и 
рекомендуется для реализации не только в Санкт-Петербурге, но и во всей России. 
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