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      Аннотация

    
        
          Букса является деталью системы регулирования частоты вращения ротора турбины. В ОАО «Силовые машины» за последнее время изготавливаются более 20 типов турбин разной мощности. Для каждой из турбин требуется несколько букс, имеющих различные габаритные размеры и следовательно, разные технологии изготовления. В дипломном проекте предложен типовой технологический процесс изготовления букс, что позволяет сократить численность оборудования и оснастки и повысить производительность труда.
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