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      Аннотация

    
        
          Предложен новый способ раскатки горячекатаных труб на автоматическом стане "тандем", который состоит из двух станов продольной прокатки труб на короткой оправке. Способ позволяет придать гильзе овальную форму непосредственно перед валками стана продольной прокатки труб. Придание гильзе овальной формы обеспечивает равномерное заполнение калибра и уменьшение разностенности труб. Овализация гильзы позволит увеличить коэффициент вытяжки на СПП-1 с 1,5 до 2,0 и снизить коэффициент вытяжки на прошивном стане, тем самым уменьшив риск образования плен на наружной поверхности труб.
        

        
          A new method of rolling of hot-rolled tube on automatic mill "tandem" consisting of twoa lengthwise rolling mills is proposed.
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