
«к концу 1979 года основ
ные производственные фонды 
составят более триллиона руб
лей и будут обновлены почти 
на одну треть, в том числе в 
промышленности — .̂ на 30 
процентов.... За этими процен
тами около тысячи новых круп
ных промышленных предприя
тий. Среди них тание индуст
риальные гиганты, как Саяно-
Шушенскал гидростанция, Кам
ский автомобильный завод, за
вод «Атоммаш». 

Нз речи тов. Л. Л. Бреж-, 
нева на ноябрьском Плену
ме ЦК КПСС 
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НАМЕЧАЕТСЯ П Р И Н Ц И П И А Л Ь Н О НОВЫЙ ЭТАП В О С В О Е Н И Й 
П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н Ы Х С И Л ВОСТОЧНОЙ С И Б И Р И . Т О Л Ь К О САЯН
С К И Й К О М П Л Е К С , Э Н Е Р Г И Ю К О Т О Р О М У Д А С Т САМАЯ М О Щ Н А Я В 

М И Р Е С А Я Н О - Ш У Ш Е Н С К А Я ГЭС, БУДЕТ В К Л Ю Ч А Т Ь В СВОЙ СОСТАВ 
РЯД П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х У З Л О В , С П Е Ц И А Л И З И Р У Ю Щ И Х С Я НА МЕ

Т А Л Л У Р Г И И И М А Ш И Н О С Т Р О Е Н И И . 
(Из Отчетного доклада ЦК КПСС XXV съезду КПСС) 
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ОТЕНЕТВЕНШ ЗИЕРТЕТтН 
ИЛ ЕНИСЕЕ ттшйЕтся. 

НА ВАХТУ УДАРНУЮ. МОЛОДЫЕ! 

Четвертый агрегат— иомсомольский I 
Обращение комсомольской организации Всесоюзной 

ударной комсомольской стройки Саяно-Шушенской 
ГЭС ордена .Ленина управления «Красноярскгэсстрой» 
^0 всем членам ВЛКСМ и молодежи, участникам науч
но-технического содружества по ускоренном!/ созданию 
гидростанции. •. 

Дорогие друзья! 
Строительство Саяно-Шушен

ской гидростанции уверенно на
бирает высокий трудовой темп. 
Уже сегодня два мощных гидро
агрегата работают на коммунизм, 
дают энергию в Единую энерго
систему страны. Зто большая ра
дость и гордость для нас; бога* 
тырскав ГЗС — сердце Саннсмо-
го территориально-производствен
ного комплекса — расправляет 
могучие крылья. 

Вступает в строй третий агре
гат гидростанции в Карловсном 

створе со штатным рабочим ко
лесом. Великий подвиг у Саян
ских гор продолжается. 

Встав на трудовую вахту в 
честь 110-й годовщины со дня 
рождения 8. И. Ленина и завер
шающего года десятой пятилетки, 
все молодежные коллективы Все
союзной ударной номсомопьсной 
стройки полны решимости увели-
чить свой вклад в ударные цела 
гидростроителей. Мы с большой 
гордостью объявляем четвертый 
гидроагрегат объектом особой за-
ботЫ' комсомольским агретатом,^ 

Наша цель — ^^(елатъ все, что
бы ввести его в строй досрочно, 
успешно сдать в эксплуатацию 
к нашей знаменательной дате — 
к Дню рождения комсомола. 

Комсомольская организация 
строительства Саяно-Шушенсной 
ГЗС обращается к каждому ком
сомольцу с призывом по-боево
му включиться в социалистиче
ское соревнование за право 
участвовать в пуске четверто
го гидроагрегата. Посвятим свои 
новые достижения 62-й годов
щине со ция рождения Ленинско
го комсомола! 

Нлше слово н вам, дорогие 
друзья: отдадим все силы и уме

ние освоению несметных бо
гатств Сибири, новыми успехами 
в труде ознаменуем 110-ю го
довщину со дня рождения В. И, 
Лянина! 

Мы обращаемся но всем ком

сомольским организациям твор

ческого содружества: давайте 

вместе идти к новой победе, с 

высоким энтузиазмом берите под 

контроль выполнение саянских 

заказов, поставок оборудования 

для четвертого гидроагрегата. 

Главная наша цель и забота: 

каждое задание выполнять в 

срок и с высоким качеством! 

В подготовке седьмого 
выпуска объединенного 
номера газеты приняли 
участие редакцнн газет: 
«Ижорец», «ТурбострО' 
[гтель», «Кировский ра
бочий», «Молот», «Про
летарская трибуна», 
«Красный треугольник» 
«Ленинградский станко
строитель», «Красновы-
боржец», «Электроси
ла», «Знамя труда». 
«Электроаппарат», «За 
инженерные кадры». 

СПЕЦИАЛЬПЫЙ ВЫПУСК 



СОДРУЖЕСТВО { 
Сообщает штаб но ш ф т в у 

над заказами энергетики 

Ленинградской организации 
союза журналистов СССР 
в Доме журналиста состоялась 

пресс-конференция. Перед журнали
стами выступили представители 
Саяно-Шушенской ГЗС. 

Среди гостей были: секретарь 
партийного комитета ГЗС Ю. В. 
Юров, секретарь номитета ВЛКСМ 
П. Шалаев, бригадир комсомольско-
молодежной бригады плотников-
бетонщиков Герой Социалистиче
ского Труда В. А. Поздняков, член 
комсомольско-молодежной бригады 
монтажников В. Забабура, началь
ник отдела оборудования Саяно-
Шушенской ГЗС В. И. Любарский. 

Представители крупнейшей стан
ции рассказали о делах саянцев, от
ветили На вопросы журналистов. 

* <» .« 

В институте Гидропроект под 
председательством директора ин
ститута Ю. А, Григорьева состоя
лось заседание координационного 
совета по строительству Саяно-Шу
шенской ГЭС. 

Организовать поставку оборудо
вания на строительство Саяно-Шу
шенсной ГЗС по согласованным гра
финам с таким расчетом, чтобы 
обеспечить в 1980 году ввод в 
энсплуатацию двух г*1Дроагрега-
тов — четвертого и пятого, — ре
шил совет. 

Содружество, объединяющее 
сейчас пятьдесят коллективов, пла
нирует свою деятельность на за
вершающий год пятилетки в соот
ветствии с решени. ми ноябрьсного 
(1979 г.) Пленума ЦК КПСС. 

Координационный совет ре
комендовал всем предприяти
ям и организациям разработать 
подробные социалистические обя
зательства, доведенные до цехов, 
бригад, каждого конкретного испол
нителя. Особенно подчеркивается не
обходимость согласованных совме
стных действий коллективов объеди
нений «Ленинградский Металличе
ский завод», «Злектросила» и тре
ста «Спецгидроэнергомонтаж», от 
ноторых зависит конечный резуль
тат — пуск энергоагрегатов в Сая
нах. 

Совет отметил, что ленинградцы 
приложили немало усилий при вы
полнении заказов Саяно-Шушенской 
ГЭС, способствовали вводу мощно
стей, намеченных социалистнчесчи-
мн обязательствами, однако подчас в 
работе некоторых предприятий и 
организаций имели место отстава
ния от плановых сроков, некомп
лектная поставка сборудования, не 
всегда четно и слаженно действова
ла «рабочая эстафета» смежнинов. 

Гости 

с Саяно-Шушенской 
Объединетш «Электросила» име

нн С. 1̂1. Кирова, «Ленйнградсшп'! 
Моталличесний завод», Лон1нпчц1Д-
с!;ое отдстенир И1К'тнтута Гндропрп-
пп' имени С. Я. Жука, другие пред
приятия и организации — учпгтнм-
кн договора 28-5П1—стали местами 
встреч лешпгградских рабочих и 
сионналистов со строителями Саяио-
111уи1сискпго гидроэнергетического 
компле-кса. 

Сибирские гости знакомились с. 
людьми, создапии1ми проекты л , 
оборудование круинсЛитей в мире 
ГЭС, побывали в бригадах ироиз-
8»дств<^нников, с которыми гпррв-
пуются. Посланцы строительных 
коллективов вместе с ленинградски
ми участниками трудового содруже
ства обсудили итогн работы в 
197.9 году, намеги.г1и ру&ежи на но
вый 11е1>иод. 

' г ВАСИЛЬЕВА 

^«ИЖОРСКИЙ ЗАВОД» 

С первых диен создания твор
ческого содружества, «Договор 
двадцати восьми» ижорцы стллн 
его активными участниками. В 
1975 году литейщики приступи
ли и изгот)шле!1ию закладных ча
стей — колонн Д.1Я плотины Са
яно-Шушенской ГЭС. Этому зака
зу бы;1а дана «зеленая улица»: 
уже в первый год работы над по
четным заказом изготовлено « 
сдано на месяц раныпе срока 108 
тонн литья. 

Из года в год объем поставок 
возрастае'1, а иоме1и;л;1тура заго-
т<л}ок увеличивается. Так, уже в 
107() году наше приизнодствен-
мос объединение изготовило Т1л 
сибнккнх гидростроителей 870 
т о н н ЛНТЬЯ и около 2 И 0 Т0[Н1 н о -

к{1пок. причем нжорс1;не метал
лурги успен1нп справились с от
ливкой ве])хних ободов сменлых 
рабочих колес. Л псдь такчи; из
делия, весом но 57 тонн 1{аждое, 
•из выеоколегнровапиой стали, ос
ваивались впервые в практике 
объединения. 

В следуто»1ем году ижорцы в 
два раза увеличили объем погта-
олнемых поковок, и кроме того, 
ириступнлл к изготовлению уни
кальнейших отливок верхних обо
дов рабочих колес гидроэлектро
станции. Об нх размерах свиде

тельствует такой факт: отлить все 
изделия целиком нет возможно
сти, приходится изготавливать 
его из двух полуободов. вес каж
дого из которых — свыше семи
десяти тони! 

К разработке технологии этих 
)̂тл г̂еок были подключены наши 

Разумеется, это создава.ю оп
ределенные трудности для 1!а1НИХ 
1Соллег с Ленинградского Металли
ческого: ведь миого металла 
уходило в стружку. Не желая 
мириться с этим, нл;орцы совме
стно со снециалпстачи ННИИТ-
МА1Ла и ЛМЗ провелн большую 

НЕЛЕГКОЮ ТРОПОЮ 
ПЕРВОПРОХОДЦЕВ 

коллеги по «Договору 28-ми» — 
специалисты паучно-иринзводст-
венного объединения ЦИНИТ-
МЛШ, которые создали новую 
марку высоколегированной стали. 
Таким образом, отливки явл^иптся 
дважды упикальны-мн: н ио Фор
ме, и но составу метал.:|а. Нигде 
в стране ничего подобного не 
делалось, ижорцы былп перво
проходцами. 

Разумеется, все участники вы-
полнетьч атого заказа отиет.чиво 
сознавали, что здесь, как и во 
всяком ионом деле, есть элемент 
риска, и стремились свести его к 
ми]1имуму. Пришлось увеличить 
припуска, чтобы при механической 
обработке отливок на ЛМЗ ие 
вскрывались ра1;овины и другие 
дефекты. 

работу по уменьшению п^>ипуетзв. 
На топ части обода, котора}) труд
нее всего под,ца1.;тся обработке, 
припуск снижен с 35 до \0 мил
лиметров. Оперативно потруди
лись модсльи[и|{и: повые модель
ные комплекты изготовлены в 
считанные дни, благодаря чему 
у;1алось избежать остановки про
изводства. Поистине ювелирно ра
ботают наши лигсйпшкп ~ ведь 
диаметр обода составляет почти 
шесть с И0Л0В1П1Г1Н мет1)0в! На 
отливках подобных размеров при
пуска исчисляются. 1;а1; правило, 
несколькими десятками милли
метров. 

Однако новая, пеопробованная 
в серийном производстве марка 
стали нрсиодпесла иеприятпын 
сюрприз: некоторые отливки на

чали «трещать». Причем трещины 
обнаруживались иа разных ста
диях изготовления. Это привело к. 
задержке изготовления оборудо
вания на турбину .Х; 5, но. к со
жалению, ЦНИИТМАШ — автор 
метал.на — слпш(ам медленно 
исследует причины появления тре
щин. 

Литейщики и кузнецы произ
водственного объедииеиия «Ижор
ский завод» принг!чают все ме
ры для успешного выполнения 
заказов важнейшей энергетиче

ской стройки. Успению трудятся 
формовщики бригады' Н|П{олая 
Кожухова, термисты иод руковод
ством мастера Семена Фрумкина, 
кузнецы бригад Виктора Фракова 
и Гюрпса Кутузова. Четки!! конт
роль за ходом выполнения зака-
;(лв осуществляют ведуиию пнже-
1мры Надежда Лебедева, Лидия 
Споицыиа и Владлен Вогук. 

Цпкл изготовления отливок — 
длительный (гвыии' трех меся
цев), поэтому ил;орцы форсируют 
С(1здание заделов загогов*:; для 
турбин Л*: Г) и 7. Эти отливки 
будут поставлены па Л.МЗ значи
тельно раньше намеченного сро
ка. 

А. ВОРОНЦОВ, 
заместитель начальника 

производственного отдела 
по металлургии 

«ЛЕНИНГРАДСНИЙ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ЗАВОД» 

Коммунисты ведут 
Турбины для Саяно-Шушенской 

ГЭС сч)ггашт в объед!И1е1НН[ «Ле
нинградский Металлический за
вод» главным заказом десятой 
пятилетки. И вполне понятно, что 
к нему приковано внимание пар
тийной ор|-аниза1и1Н фирмы и на-
Н1его гнд|)отурбинног'1 цеха, вы-
полняюш.его больиюй объем работ 

по созданию С(1янско1-о оборудо
вания. 

Е1це в самом пача."!е этих работ 
партийное бюро сов.местпо с ка
бинетом политического иросвеще-
ипя организовали выступле1гпя 
пеносредственио на производствен
ных участках конструкторов и 
технологов, которые разъясняли 
рабочим особенности саяпс1;нх 
турбин и народнохозяйственное 
значение сооружаемой гпдро-
злектростанцпи. 

Ход выполнення этого ответст
венного зака:)а находится под по
стоянным контролем 11арт1С0ма, 
цеховых партбюро, нартнйпых 
групп. Но инициативе 1."оммунн-
С'юв для решения наиболее слож
ных технических вопросов были 
со.тдаиы бригадь! творческого со
дружества рабочих с инженерами» 
появилась и комплексная сквоз
ная бригада во главе с разметчи
ком наи1его цеха С. Л. Моторп-
пым, действую!цая но технологи
ческой цепочке. 

Но нагляднее всего иартпйное 
влияние па ход 1гропзв(1лства са
янских турбин проявляется в об-
|1азцовом труде .рабочих-коммупи-
стои. С опережением рро1;ов и с 

от.тичным качеством выполняют 
спои задания ток'арь лауреат Го
сударственной премии СССР В. М. 
Цал!;о, н1лифов1Цик член Кал(1-
нинск'ого РК КПСС В. Г. Кочст-
!;ов, расточник В. .\. Данилин, ка-
русельпии: Е. М. Алексеев, слеса-

. ри-сборщпки в. А. Григорьев, В. Г. 
Вугров и многие Д])у1Ч1е члены 
11арТ1П1. 

Коммунисты вместе с беснар-
ТИП1М.1МИ передовиками внесли 
реи1аюии1Й в!мад в изготовление 
первых трех агрегатов, оии же 
задают тон и в работе над носле-
ДУЮИН1МН машинами. 

Сейчас перед нами стоит зада-
-ча изготовить четвертый агрегат 
до конца ныпени1его года. Этот 
вопрос в пачале декабря обсуж
дался иа цеховом собрании !1арт--
хо:тк"тива. Проведены собрания в 
иартгруииах. Намечены конкрет-, 
иые мероприятия, направле1И1ые 
на безусловное выполнение этого 
важнейшего задання. 

. В. АТАМАНЕНКО, 
секретарь партбюро гидротур
бинного цеха, член бюро 
парткома объединения 

На снимке (слева направо): 
!П1а;сиеры-тсхиологи С. В. Важе-
Н(1В и В. П. Зубарев вместе с 
ток'арем-расточником А. И. Смир
новым проверяют качество из]'о-
топле1П1я опоры сервомоторов для 
Саяно-Шушенской ГЭС. 

* о т о Н. ШЕСТАНОВА 

«ПРОЛЕТАРСКИЙ ЗАВОД» 

ДЛЯ ГИГАНТА ЭНЕРГЕТИКИ 
Не первый год паучио-нроиз-

водственное объединение «Проле
тарский завод» обеспечивает 
строителей Саяно-Шушепской 
ГЭС уннк-альными элект])окопден-
сатнымн насосами, которые идут 
,̂ !Я охлаждения головных гене
раторов мощностью ()^0 тысяч 
КВТ. 

300 ТОНН воды в час — вот 
производительность питательных 
агрегатов. Нетрудно представить, 
какую ва:киую роль играют опи 
в работе зиергоб.чоков. Эти изде
лия, пре1грасио зарекомендовав
шие себя нрн эксплуатации, 
удостоены государственного Зна
ка качества. 

Способствуя успещному выпол
нению договора ленинградских 
нредприятий и организаций, уча
ствующих в созда1ПП1 гиганта 
энергетики па 1'"1Н1сее, про.тетар-
цы в:!я;и1 на себя повыше1ПП)1е 

•социа.тистические обязательст
ва — обеспечить ГЭС электро-
коидеисатиымТТ насосами ,не в 
четвертом квартале текущего го
да, а в третьем, то есть иа три 
месяца раньше, чем по плану. 

— Везус.ювно, мы тииггельно 
взвеси.ти свои возможности и 
лншь когда убедились, что -такая 
задача пролстарцам по плечу, 
приняли столь смелое реп1ение, — 
говорит секретарь парткома объ
единения Олег Васильевич Вли-
нов, — партийный комитет дер
жал под постоянным контролем 
выно.тнеиие заказа энергетиков 
и в нужный момент оказывал 
конкретную помощь механосбо
рочному цеху Х; 7, который ра
ботал над выпуском насосов... 

Механосборочный цех Л'г 7. 
Здесь хорошо понимали, что зна-

Досрочно завершить выполне
ине планового задания этого года 

и пятилетки в целом, рабочими 
рекордами встретить 110-ЕО годов
щину со дня рождения В. И. Ле
нина — такие обязательства взял 
на себя коммунист, ударник ком
мунистического труда, токарь це
ха № 7 Анатолий Федорович Ба
ранов. Ему. одному из ветеранов 
объедниення, доверяют сегодня 
сыиолненне самых сложных и 
точных деталей для энергстиче-
СК'-'С МЛ1ИНН. 

НЛ СНИМКЕ: А. Ф. Баранов. 

чнт на трп месяца досрочно из
готовить четыре агрегата, и при
няли рлд 1;онкретпь1х мер, на
правленных на обеспечение вы
полнения данного пункта соцна-
листичес1;их обязательств. На 
п а р т и й н о м СОбраиПИ комму !111СТЫ 

цеха предложили для обработки 
корпусных деталей создать !;омн-
лексиую бригаду из высококва-
лифицирова1И!Ых ((абочпх разных 
специальностей. Ке возг.ьавп.т от
личный мастер своего дели 
Александр Васильевич Боровков. 
Работая на один наряд, этот кол
лектив отлично справился со̂  
своей задачей. 

]\ создании алектроконденсат-
ных насосов активное участие 
ириничалн' н другие брнгады це
ха. Так. ска;1:ем, паправ.тяющие 
аппарат!.! изготовили фрезеров-
щи]си во г.̂ шве с М. Р. Ниркеро.м. 
Сборку ротора ВЫН0.ПИ1.ТИ с.теса-
ри, Еозг.шв.чяемые М. А. Хохло-
вым. Сборку агрегатов .за корот
кий срок и с высоким качеством 
произвела бригада, руководимая 
ко.ммупнстом П. М. Смирновым. 

Сегодня йлектрокопденсатныс 
иасосы с маркой Пролетарского 
завода находятся на берегах 
Енисея. 

С. КАМИРСКИЙ, 
слесарь цеха К? 7, пред
седатель цеховой проф

союзной организации 



[ СТРОИТЕЛЕЙ ГИДРОГИГАНТА В САЯНАХ 
ЛСПО имени Я. М. СВЕРДЛОВА 

"В одпом из сборочных цехов 
вловпого завода станкострон-
гльиого объединения и.чени 
^ М. Свердлова создастся снеци-
льный станок для обработки 
рунных - деталей гидротурбин. 
тобы уже в декабре сдать его 
урбостропте.лям объедниення 
Яенинградскпй Металлический 

завод», комплексная бригада тру
дится по трехсменному графику. 
С освоением нового станка про
изводительность труда рабочего 
воз1)астст в песколько раз. 

На снимке: члены бригады 
мастера Анатолия Николаевича 
Евдокимова, нн доверена сборка 
станка. 

ОНПО «ПЛАСТПОЛИМЕР» 

'Мместно с учеными 
«Заказам Саяно-Шушенской 

ЭС — «зеленую улицу»!» ---
под таким девизом трудится I 

Выполнение срочной работы 
было поручено бригаде опытных 
аппаратчиц в составе Л. С. Мань-

лектпв отделения >;1 13 опытно- шовой, Е. П. Нузырсвской,' В.А. 

«ЭЛЕКТРОСИЛА» 

Там, в Кардовском створе 
Саяно-Шушенская ГЭС... Она 

оражает своим размахом, своей 
рапдпозиостью. Но наибольшее 
1?1схпщеине вызывают люди, ко-
орые трудятся здесь. Работая в 
яжелых условиях, они поистине 
ворят чудеса. 

ей необычностью. Машина стояла 
в вертикальном полоа:снин на 
фундаменте. К тому ;ке сибирские 
м о р о з ы б ы л п п л о х и м и 11ОМ01ЦПИ-

ками. Скорее наоборот. Но люди 
не ротггалн. 

Одну из бригад обмотчиков 
' Н а далекой сибирской стройке возглавлял А. А. Лужин — об-
ткрылся так называемый фили-
л гидрогеиераторного цеха объ-
динеипя «Электросила». Туда, в 
ар.товскин створ, направляют 
УЧ1ИИХ сиециа.тистов. Н оии он-
авдыва!ОТ доверие: два гпдроге-
(;ратора дают ток. Сейчас идет 
борка и монтаж третьего. Носо-
орые онераипи уже вынописны. 
1^Леиииград возвратилась группа 
лектросиловцев. Среди н и х с л е -
:зрь-же;1езосборпи1к цеха Лг. 3 
, П. Эйдер, обмотчик этого же 
е̂ ха Ю. Ф. Иванов и старшин 
гсФ-ПЕ1з;енер монтажного отдела 
I. 1Т. Шелехов. 

Сегодня мы предоставляем им 
ново. 

3. ЗЙДЕР: 
1,?^ Всем известил, что ята 
танция самая мощиаи в мире, и 
ели можно так выразиться, уни-
альная. Я личио участвовал в 
.онтая:е всех трех машин. Но вто-
1ая и третья мап1ипы с\"шествеи-
ю отличаются от первой нре;кде 
;сего тем, что технология разгон-
:п статора раньше шла пара.т-
[ельно со свар|;ой косыпот:, а те-
1,*рь мы разгоняем статор на тсх-
юлогических п.таиках (то есть 
юсыпки мы пе привариваем) и 
ю истечении срока действия 
(Ы их убираем. 
! Во-вторых, первую машину мы 
10 грели, а вторую и третью 
•реем, — ято очень трудоемкая 
\абота. Дело в том, что нам прп-
годится весь статор закрывпть 
(резентом. а диаметр почти 15 
петров. К тому же няло опустить 
т подключить 20—2.5 калорифе
ров, которые 70ЛЖНЫ нагревать 
зесь статор. В нагретом виде ве-
(утся все сварочные и оет. '̂льиыс 
заботы. К этому следует добавить, 
1то самое суи(ествепиое — пт-
тяжки разгоночных клиньев. Все 
5Т0 дало возможность тобнт!.!'!! 
хорошего 1.-ачества разгонки, сбор
ки " т11̂ ''го ("''атора. 
. Ю . ИВАНОВ: 

— Птак. желрзо''бор]тп;и свою 
работу закончили. Трудовая яста-
^ета перентла к тгам, обмотчшмч. 
•Эдесь С1:азал''1 опыт, прнобр^тен-
1П.1|̂  в цехе. Нп м?,т должны были 
приспосабливаться к ме '̂тиым ус-
;10виян, которые отличались сво-

нара б отечного производства ОНПО 
«Пластполпнер». Среди различ
ных видов фторопластовой про
дукции, выпускаемой для народ
ного хозяйства страны, значи
тельную долю составляют фторо
пластовые напорные трубы раз
личного диаметра для турбо- и 
гидрогенераторов, создаваемых на 
заводе «Электросила» и постав
ляемых Саяно-НГушенской ГЭС. 
Так, только в этом году, напри
мер, отделению запланировано вы
пустить 3850 метров такнх труб. 
Кроме того, было получено до
полнительное задание — изгото
вить сверх плана еще 395 мет
ров зтой продукции. 

Коллектив отделения успешно 
справляется с напряженными за
даниями гидростроптелсй. 

Труженикам отделения прихо
дится заниматься 1н; только и.ьт-
повынн работами. В ноябре, на
пример, здесь был получен до-
нолпительиыи сверхилаиовыП 
срочный заказ: изготовить дл!Г 
Красноярской ГЭС 600 фторопла
стовых трубок. Для выполнеиия 
задания отводились крайне сжа
тые сроки — немногим более 
двух педель. Потребовалось опре-
до.тенное время для нероюладки 
оборудования, настроенного на 
выпуск других видов продукции. 

Казсй, В. Л. Михайловой, Г. И 
Яукиной, В. И. Воробьевой, Е. Г. 
Червяковой. ]!аждая из пих об
.чадает высокой квалификацией, 
каждая 1)евпостио относится к 
.•побому порученному делу. 

Хорошо отлаженное оборудова
ние работало устойчиво, и в этом 
была немалая заслуга механиче
ской группы, обслуживающей от
деление, II которую возглавляет 
мастер \\. В. Ананьев. Бригада 
аннаратчи!!. разви.та высокие тем
пы и в результате срочный заказ 
был выпо.тнен уже в ноябре вме
сто обусловленного сроками на
чала декабря. 

Тру;кеиикам отделения сопут
ствует успех и в выполпенин до
полнительных обязательств, при
нятых в честь 110-й годовщины 
со дня рождения В. П. .Эеинна. 
Так, в счет этих обязательств иа 
месяц раньше срока вьшо.шен 
годовой плаи но выпуску актив1(-
рованной .тенты. В декабре будут 
из1''1тов.чены сверх месячного п.та
на 10 ионообменных мембран и 
на сумму около трех тысяч руб
лей н.тснки Ф4-МБ нз сэконом
ленного сырья. 

И. ХУДИК, 
старший химик отделения 
№ 13 ОНПО «Пластполи-
мер» 

мотчик высо1;ого класса. 
Высоких темпов добились и 

изолировщицы, у ппх были свон 
трудности: изготовление Н1нп ныо 
пепосреде.твенно в стато1)е. Нрп 
морозе лента ломалась, мерзли 
руки. 

Но ничто не поментло нач 
справиться с заданием. Выла уло-
а'ена обмотка, выполнены оловя-
пистые иайки, соедипеиа вся 
электрическая схема. То есть ма
шину подготовили к гидравличе-
ск'пм испытаниям. 

В. ШЕЛЕХОВ: 
— Для правильного ведения 

мопта;ка, соб.иодепия всех техно
логических онераций. выполнения 
запод<*1;их требовапии и инструк
ций ЛПЭО «Электроси.чад коман
дировало на Саяно-Н1ушенскую 
]"ЭС специалистов, имеющих опыт 
ведения шефмонтажиых работ иа 
Л11УГИХ гидроэлектростанциях 
страны — В. Г. Исаева, В. М. 
Полякова, В. Д. Дыренова и дру
гих. 

Снецналисты иринималн самое 
нрамое и не1И)Средствгм111ос уча
стие во всех моитаа:11Ык операци
ях, проводимых па ГЭС, Пни про
изводили расчеты, коитрольиые 
измерения и замеры, согласовы
вали сро1;и и порядок ведения 
ырнта;кных работ. 

Здесь, в Карлокп.-оч створе, 
все было необычным. В том чиг-
ле и условия монтажа. Пам впер
вые нриимось работать на от
крытом воздухе. Часто, пе счи
таясь со врсченем. приходилось 
работать ио 1 2 — Ы часов в сут-
);и. 

По труд НС пропал даром. Вме
сте со всем ко.тлек'тнвом строи
телей. моитаа;пиков и эксилуата-
пнонникив коллектт'В шефмон-
тажпиков ЛПЭО. «Электрошлал 
совсем недавно пртдновал боль
шую трудовую победу — пуск 
чтопого агпегата гиганта па 
Енисее. Н сейчас, оиирапсь на 
свой боглтый оныт и мастерство, 
монтажники делают вее для ус
пешного пуска третьего агрегата. 

Интерв^гагзлврла 
М. МИНИНА 

«КРАСНЫЙ ВЫБОРЖЕЦ* 

Б Р И Г А Д А 
23 октября на <.Красиый вы-

бор;|;ец» пришло письмо с «Элек
тросилы» с просьбой ускорить 
выио.тнение заказа на сложный 
медный пернодическш"! профиль 
для обмоток возбуждения очеред
ного генерато1)а для Саяно-Шу
шенской ГЭС. 

— Готова ли ва1па бр1ггада в 
сжатые сроки прокатать про
филь? — этот вопрос руковод
ством прокатного цеха был по-
став.чеи перед бригадиром стана 
дуо-425 Чернышевым. 

— Мы — готовы! — корот-
;о ответил Виктор Федорович. 

Опытнейший вальцовщик, 
бригада которого специализиру
ется иа выпуске профиля для 
элекТроси.швцев, отчет.1иво по-
нима.т, что предсто}гг на стане 
сделать немало, чтобы в установ
ленные с;катые срокп справить
ся с закмзом. Ведь профиль идет 
со ;{!!аком качества для гепера-
т(1ра, то;ке удостоенного почетно-
]'о пятиугольника. Че1)иышов по
нимал н другое — нужно тн1,а-
тельпо провср1ггь состояние вал-
|;ов стана, от работы котсциах в 
процессе пра1;тики зависел ко-
1н,'чнып итог. Беспокоило Викто
ра Федоровича и то, что 61.1:1 в 
отпуске И0СТ-1ЯННЫЙ его подруч
ный ]!иколап Иванов. По валь-
Ц0В1ЦИК ужс имел в виду план 
предстоящих действий. Он уверен 
бы:1, что новый подручный Гаи;а 
Владимиров, которому предстояло 
заменить - отсутствую»1его Пвано
ва, ие иодведет. Что :ке касаег-
сл валков и их подготовки, то 
посоветовав)ннсь с бригадой (а 
это обычно обязательное усло
вие), со старшим )П1жеиер'м| 
технического отдела коммунистом 
Галиной Нвановиой Васи.чьевоп 
было реп1ена — перед И!)оь\ггкон 
полос нагревать валки. 11роме 
того, пришлось сооби^а подумать, 
как с наибольшей отдачей п;--
пользовать в ходе предстоящей 
прокатк'и профиля результаты ие-
слсдуваний рабочей диссертации, 

брига-
метода X 

коллективно защищенной 
дои в прошлом году, о 
настройки и регулирования ста
тистического стана дуо-425, при 
П110113В0ДСТВе П|)0фИ.1Я. 

У{'.10впя техно.югип требовали, 
чтобы в течепне двух рабочих 
смен прокатали профиль. Н 
б1)П1'ада с честью выдер;кала .чк-
занеи. В ее действиях был за.то-
жен Принцип об1цей ответствен
ности за конечный результат, по
стоянная забота более опытных 
прокатчиков над иов!1чкачн. 
Бригада коллективно заинтересо
вана все де.тать как следует. И ор-
|-анизатором в атом неизменно 
выступает В. Чернышов, недавно 
удостоенный в числе других ле
нинградцев ордена Трудовой Сла
вы 11[ степени за участие в 
строительстве Саяно-1Нуи1енс1;ой 
ГЭС. Кстати, вместе с ним удо
стоен медали , «За трудовую доб
лесть» и его воснитаиник Пнко-
.лай Пван(1В. 

;}аказ выполиен, как и преду
смотрено с(И(малпстическпми обя
зательствами, иа месяц раньше 
ср(иса, и отправлен на <';Э.1ектро-
силу». Но бригада тцет новые 
резервы, чтобы при последую
щих прокатках профиля работать 
более эффективно. Решили, на
пример, усовершеиствовать сде
ланный ранее с помощью наших 
слесарей станок для правки по
лос с тем, чтобы заменить руч
ной труд прн правке нх поверх
ности. Но миеншо бригад это 
усь'орит работу. 

Черпышов и его товарищи, как 
и все металлурги объединения, 
нриста.тьно следат за ходом пу
ска в эксплуатацию очередных 
гидрогенераторов иа далеких Сая
нах. Онп гордятся, что и их 
скромный тпуд вливается в мо
гучую стройку иа Енисее. 

Н. НОПЦОВ, 
начальник листового отде
ления прокатного цеха 
ЛПО «Красный вы6оржец;> 

ЗАВОД ПТО им. С. М. КИРОВА 

С берегов Невы 

на Енисей 
Заказ гидростроителей о поставке 

2-х лебедок в этом году выполнен кол
лективом завода ПТО имени С. М. Ки
рова досрочно. Ускорителем этой боль
шой работы стало шефство комсомоль
цев. Важный заказ онн взяли под свой 
контроль. А начиналось все так. 

Ну;кно было в ко|)откий срок скон
струировать и изготовить подъемные 
механизмы для сооружения плотины. 

«Зачни» в этой большой работе сде
лали молодые инженеры Н. Батуев и 
В. Урывасв. Нм поручили спроектиро
вать раму уникальной лебедки. Ее 
грузоподъемность — 50 тонн, а бадью 
подымает почтн на высоту Исаакиев-
ского собора. Начинающим конструкто
рам помогал руководитель группы 
Н. Б. Полуновс1спн. 

П вот наступил момент, когда все 
чертежи были переданы в производст
во. Штаб «Комсомольского прожекто
ра» установил свон посты почти во 
всех основных цехах. Каа;дын член 
штаба контролировал определенный 
участок работы. Прн малейшем сигна
ле о задер;кке узлов и деталей сразу 
)триннмались меры, чтобы ликвидиро
вать «узкое» место. 

Ребята устраивали субботники. Да
же тохно.тоги и мастера вставали к 
стайкам, чтобы изготовить недостаю
щие детали. Логда уникальные лебедки 
были собраны, понадобилось трн плат
формы, чтобы отправить этот важный 
заказ. «Принимай Енисей, наш пода
рок!» — такими словами проводили 
комсомольцы состав. 

В. АХРАМЕЕВ. 
инженер-ноиструнтор. член комите
та ВЛКСМ завода ПТО имени С. М. 
Кирова 

«КРАСНЫЙ ТРЕУГОЛЬНИК* 

Около семидесяти наименований 
деталей выпускает 5-й цех завода рс-
зино-технических изделий объедине
ния «Красный треугольник» для Са
яно-Шушенской ГЭС. 

За год цех изготавливает 2,5 тыся
чи наименований. Семьдесят — это 
лин1ь около трех процентов. Но заказы 
для Саяио-1Нушеиской — одни из са-
нь1х ответственных. 

С первых дней изготовления деталей 
для гиганта энергетики Т1)удится над 
в1>и1о:и1снием ответстренпого заказа 
коммунист прессовииша эксперимен
тального участка Галина Федоровна 
Впхорева. 

"В нонбре за выполнение .заказа для 
Саяио-Шуп)еиской Г. Ф. ^Впхорева-бы
ла награл.-дена орденом Трудовой Сла
вы ]11 сгеиени. 

Н. ФЕДОРОВ, 
секретарь партийной организации 
цеха 
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К Р Е П Н Е Т С О Д Р У Ж Е С Т 

И СТРОИТЕЛЕЙ ГИДРОГИГ 

Н И Н Г Р А Д Ц Е В 

В С А Я Н А Х 

«НЕВСКИЙ ЗАВОД» 
ИМЕНИ В. И. ЛЕНИНА 

Только 
досрочно 

Вот уже пятыб год коллектив 
объедииеиия «Невский завод» 
иу.енп В. И. ЛеЕпнга поставляет 
заготовки создателям уникально
го" оборудования для мощного 
гидроузла па [:1И1сее. А^еоллур-
ги гордятся тем, ч|о принимают 
живое участие в реализации чПо-
ювора 28-ми», выпол1г«гот злкл:ы 
смелчииков опррагивпо и с выс̂ -г 
КИМ качеством. 

0ТЛ'НЧЕ1У10 в о з м о ж н о с т ь ЦПУ. 

умслогб и грамотного реп]ет1Я 
научно-технических и производ
ствеиных проблем дал коллекти
ву компле1<сньгГ( укрупиеипыП се-
тево11 график, который стал свое
образной мастолыгой ки.'гой спе-
цпэлггстоп и рабочих. Он1е в чон 
це девятой пятилетки нам уда
лось 33 счет этого сушсстпепио 
ускорить посгапку б комплектов 
поковок длп зубчатых валов бе-
топоукладочных крапов. 

Это была первая проба сил я 
деле, которое все мы восприIÎ 1Ли 
как больн]ую честь. Яягем пон1ли 
чередой рапорты о йосрочН1:1Й 
рсплнзаиии других заданий. Так. 
в 1976 году заводу гидр'.1Мсхобо-
рудоваиип ма квартал [••1:г,г|,е 
были отгружены 52 тонны поко
вок, а проп.ба стапкостроигель-
(10Г0 объедипепмп имет! Сисрдло 
ва посгавигь заго тонки для пзго-
товлепил деталей к станку была 
выполнена всего за 10 дней. 

В горячую пору кузчены голов
ного завода псетдэ обрпгиаюгся к 
внутренним резервам, [глва ега-
ио1.нлось известно об очередном 
заказе для Саяно-ЩупЕеискт' 
ГгзС, как соревноваггне разгора
лось с ггоппй силой. Помиигсл. 3 
начале 1978 гола у пас возникли 
ог'ределен11г>1е чггрулоенчч орт' 
ььи.олнеиин .заказа Чрбочсп|)скп|п 
завг;да «Эпер10запчасТ1.». Псе куз-
иоуы включились в движе1И(е за 
раииопа;1ьное использо вание тех
ники, и н рпулыгме мокопкм для 
насадок были сданы па 2.5 меся 
ца раггыие срока. 

Ге10дггя задачи па ни» как уча 
ст мпка «Лоювпрл 28-ми» скрпм 
Г'Се. Среди пяжогйтмх яакачпе 
этого гола можно вылслгггь 
просьбу Чебоксарского члсктромр-
ханического чаводя ппггавнть '̂ О 
насадок из аустрпнтпой стало и 
Лепппг рл ЛГК ого злппда г!1др(1мех' 
оборудопаиия па 12 тоггп поковок 
для арматуры спуска плпплкопогзг̂  
вод. Обя залянии ппгррбовллп ое-
которых Г1гтлгл{)иаии1'1. и гем пе 
менее, коллектив уложился а 
сроки раньше. 

В. ФРОЛОВ, 
бригадир Кузнецов ПО «Нев
ский завод» нм. В. И. Лени
на 

НА СНИМКЕ: слесарь-сборщик 
Ленинградского производственно
го объединения «Электроаппарат» 
Н. Кручинсний производит сбор
ку высоковольтного аппарата. 

виду. Успех тут прежде всего за
висит от того, нас1;олько грамот
но сделан чертеж и отлиты кор
пуса. Даже самый незначитель
ный дефект, допущенный конст
руктором, литейщиком нли свар
щиком, вы;швает у сборщиков 
дополнительную работу. 

Кручинс1сий это сразу понял. 
Он все! да думал о новом, пере
живал то самое состояние, что у 
ннх не получится это но-

^ЭЛЕНТРОАППАРАТ» 

ИСТОКИ МАСТЕРСТВА 
Всего па песколько минут Ни

колай Георгиевич Кручииский аа-
шел в це.\, в свою бригаду. Как 
все1да серьезный, ио пемпою 
взволиоваиный. Короткий дело
вой разговор с товарищами. А че
рез час ои (>ыл ужс иа пути к 
Саянским отрогам, где успешно 
готовились к вводу в эксилуата-
ци[п третьего гидроагрегата Сал-
по-11!ушенскон ГЭС. 

Можно с разных точек начи
нать отсчет мастерства: со зна
ния инсгруменга, передовых при
емов, с у̂ е̂ни,1 осваиоать новую 
технику. У Николая Кручннского 
оио берет начало с трудолгоГиш. 

Сначала работал на сборке 
трангформаюрпв. потом перешел 
в бригаду комуунисгпческого тру
да по сборке крупных баковых 
выключателей, которой руково
дит кавалер ордена Лепипа Ана
толии Терасимивпч Чистпв. Врига
да бильшаа, рабитает па один на
ряд. !?лось полная взаимозаменяе
мость — ка:клыи слесарь владе
ет всеми операипями, необходи
мыми при сборке высоковольтно
го апидрата. 

Кручинскому повезли—УЧИЛИ 
ею отменные мастера своею де
ла — Л. Чистив и С. 11икифо[10п. 
И насганпиков. и ученика родни
ло одно — серьезнпе отиошепис 
к лелу, основательность. 

День за днем с выспкой точ
ностью выполнял ои сложные 
онераини. Решив помочь механи
ческому иеху, освоил смо;кную 
нрофсссию и работал на радиаль-
но-ецррл11льп(1м станке. 

Сбоошпки замыкают технологи
ческий цикл производства, и 
работа сме;кииков у них вся иа 

вое или получйтсл не так, как 
хотели бы. Позади у:1:е былп от
ветственные заказы и длл строек 
Сибирп и Нурекской ГЭС, Лепин-
градскоП атомной, линий элек
тропередачи Конаково-Москва и 
Донбасс-Венгрия. И вот слож
нейший высоковольтный аппарат 
длп Саяискон гидростанции. 

При сборке первою выключа
теля возникли неполадки в ко
лонке управления и другие кон
структорские недоработки во вре
мя типовых испытаний. 

Вечером, после работы. К||у-
чиискнй' вместе с нижеиером-ис-
пытателем В. Симоновым и кон
структором Б. Загайкевичем про
вел полную разборку узла, на
шел причину и к утренней сме
не у;ке мог дать конкретное 
предложение, как их исправить. 

— У Кручиискою слово нико-
г.та пе расходится с лелом. — гч-
ворит бригадир А. Чистов. ~ Оп 
мой заместитель п очень огвет-
ственный человек. Пе только счм 
мноюе делает для улучн1ения оа
боты, ио и умеет увлечь других. 

За участие в создании высоко
вольтных апнарагов для Сая-
по-Н1ушенской Г;1С -Указом Пре-
зплиума Верховного Совета Сою
за ССР Н. Кручпнскин па1раж-
дсн орденом Трудового Прасиог»' 
31!аменп. 

В. САВЕЛЬГВ. 
слесарь-сборщин Лен**н-
градского производственно
го обьсдинения «Электро
аппарат», секретарь парт
бюро 

«ЛЕНГИДРОСТАЛВ» 

НЫЕ РЕЗ!11ЫАТЫ 
Специальное конструкторское 

бюро «Ленгидроста.ть» — одно из 
двадцати восьми ленинградских 
предприятий и организаций — 
инициаторов социалистического 
соревнования за обеспечение па 
высоком научно-техническом 
уровне проблсм, связанных с 
созданием гиганта мировой энер
гетики—Саяпо-Шушенской ГЭС. 

Руководство и общественные 
организации СКБ с самого начала 
уделяли большое внимание про
ектированию механического обо
рудования Саяно-Шушепской ГЭС. 
Для координации работы всех 
подразделений СКВ был создан 
штаб, в который вошли предста
вители партийной, профсоюзной 
и комсомольской организаций, а 
также ведущие сиециа.тсты кон
структорского бюро во г.таве с 
директором. 

Шгаб разработал ряд мероприя-
•1ПЙ, направленных на сокраще
ние сроков проектировапия, сни
жение стоимости срроптельства 
прп высоком качестве научно-
технических решений. 

Время показало исключительно 
большую пользу творческого со-
лру;кества 28-ми лснишрадских 
предприятий и организаций. Не
мало его - конкретных, причем 
весь.ма значительных, положи
тельных результатов. Прежде все
го, совместно с ьроизводствснным 
объединением «Ижорский зав(|д» 
удалось оперативно решим, во
просы уточнения технических 
условий и внедрения маоок высо
копрочных сталей. 1)ни предназ-
начспы Д.1Я изютовления нгганг 
за1 воров и 1П1а;них участков тур
бинных во.товодов, экономический 
эффект — семьсот тысяч ||ублей. 
Совместно с Ленин!радскйм отде
лением Всесоюзного ииститута 
«Гидрппроект» впервые в оте
чественной практике созданы 
уникальные ггалеагелезпбетонные 

турбинные водоволы. Внедрение но
вых решений в зтой конструкции; 
дало более миллиона восьмисот 
тыея1 рублей зкоиомии. 

По заданию нашею специаль
ного конструкторского бю[)о Все
союзным паучио-исследова1ель-
скпм инст!ггутом гидротехники 
имени !). 1̂ . Велрпеева проведены 
испыгаиня водосборов, Их цель — 
выбор оптимальных размеров со
оружения и отсутствие гравита

ционных разрушений. В резуль
тате проведения этой работы са-
копомлсно 1225 тонн металла. 

Еще большей экономии удалось 
добиться после гого, как была 
найдена возможность применения 
металлоконструкций эстакады, ос
вободившейся после строительст
ва другого гиганта энер[етики— 
Красноярск(1Й ГЭС. Теперь они 
нспользуются иа Саянах. 

При разработке механического 
оборудования бы.'т найдены но
вые прогрессивные решения. 
Восемь (13 пнх разработаны иа 
уровне изобретений и защищены 
авторскими свидетсльсгвами. 

Разработка технической доку
ментации для Саяно-Н1ушенской 
ГЭС поручена 01делам: металло-
конструкцин-2, механизмов, гид
ромеханики, електрооборудованпя 
и технологическому сектору. 

Изюговление большого коли
чества конструкций было поруче
но Ленин!радскому заводу гидро
механического обо*рудоваипя. 

Творческое содружество инже
неров, коиструкгоров и рабочих 
позволило создать конструкции 
более технологичные и падежные, 
а также менее трудоемкие в нз-
готовлешт. Это позволило заводу 
гидромеханического оборудования 
досрочно и при высоком качестве 
пзготовтпь конструкции. 

Результаты творческого содру
жества научно-исследовательских 
институтов с заводами-изготови
телями впечатляют. Влагодаря 
внедрению в Пкоекты новых про
грессивных решений, путем улуч
шения технологии изготовления 
пам удалось сберечь более десяти 
тысяч тонн металла, т о дало 
.экономический эффект в четыре с 
половиной миллиона рублей. 

Широкое социалистическое со
ревнование, большая организа
торская работа наргийной. проф
союзной и комсомольской органи
заций ~ за.тог успешного выпо.т
нения заказов Саяно-Н1ушенской 
ГЭС. 

н. двортняк. 
директор специального 
конструкторского бюро 
«Леигидросталь» 

МЕХАНИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ 

П течение ряда ле1 Лснишрал-
ский механический институт по 
доюв(|ру с НПО «Элекгроаинарат» 
при!111мал акювное участие в со
здании одною из псиовиы?; узлов 
аипара I о-1 ене11а горио! о комплек
са (ЛГК) для Са!1Нп-Н1утенской 
ГЭС— высоковолыного выключа
теля, оспшиеипок) элскгроизоля-
иипннымп лпинЕпми-вводами, че
рез коюрые проходит гок(И(еду-
01ая сисгома. 

Перед ЛМП была иосгавлена 
(Н!ле1 кап задача. Следовало раз
работать. конс1.[1укиию и техноло
гический процесс изюювления 
ввол(1в, к которым прсд|,явля.ч'1гь 
высочайнте требования. Нри 
лиаме|ре наибольиюп! фланца бо
лее метра ма1ернпл дол'!;еи был 
не иметь пустот и посторонних 

включений, обладать газоплот-
нос тьк1 и водос гой костью, высо
кой злек'грическон нрочнос'тью и 
низким водопоглон1емием. налея;-
ностью рпбог!.-! при П'мисратуре 

ди;1ле[;т|)ичес1;ими свойствам и. 
В тесном содружестве с тех

нологами Н11(> «Элекгроапиарат» 
и колпггетом неметаллических мате
риалов ЛПП ПТО «Машпром» был 
выполнен большой обьем иссле-
лов:1 тельских и гюиггрукторсь'их 

от минус ОП до плюс 120 граду
сов. Рабоюсиособность копе гру к"-
цпи обязана сохраняться в тече
ние десяти лет п[)и ст'а тысячах 
ударов Столь же серьезными бы
ли м другие характеристики. 

Решение комплекса названных 
выше задач было найдено с по
мощью испо-м>3')вания в качестве 
маюриала армированною стекло
пластика, обладающею высок(1Й 
удельной нрочипсгью и высокими 

работ': созданы варианты конст
руктивного оформления вводов; 
пропзвелен выбор исходных ком-
понент'ов материала, расчет вво
дов на прочность и жесткость; 
разработаны меюды контроля 
прочностных, алектрических и 
друюх харакгернсгик материала. 
конструкции пресс-форм; опреде
лены мешды пропитки арматуры, 
формования и отвердения вво
дов, а также оценка влияния тех

ноло! ических факторов на пх ка
чество, режимы мехапическ(ч'1 
обрабо'пси, парамег[1ы режу «гих 
ипсгрументов и методы повьине-
пия их стойкости при обработке 
армированных стеклопластиков. 

В результате были получены 
нзде.тия, по.тпостью удовлетворя
ющие поставленным техническим 
условиям. А это позволило НПО 
«Электроаппарат» создать выклю
чатели высоковольтного АГК, ко
торый дает возможность наиболее 
экономичным способом и на вы
соком техническом уровне решить 
ряд весьма актуальных проблем. 
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