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      Аннотация

    
        
          Выпускная работа сдержит результаты экспериментальных исследований, которая выполнялась в лаборатории смазки кафедры "Машиноведение и основы конструирования" под руководством профессора Л.В. Ефремова, направленных на совершенствование измерений износов деталей машин методом искусственных баз (МИБ). В работе представлены исследования влияния человеческого фактора на точность измерения параметров лунок с помощью цифрового микроскопа. Проблема   решалась методами теории вероятности по критерию "запас метрологической надежности", учитывающие величину средой квадратической ошибки измерений при допустимой доверительной вероятности. Установлена приемлемая точность измерений при их выполнении квалифицированным операторам.
        

        
          Final work will keep the results of experimental research, which was carried out in the laboratory of the Department of lubrication "of machines and bases of designing", led by Professor LV Ephraim, designed to improve engine wear measurements of parts by artificial bases (MIB). The paper presents the study of the influence of human factors on the accuracy of measuring parameters hole with a digital microscope. The problem was solved by methods of the theory of probability on the criterion of "margin of metrological reliability", taking into account the value of the quadratic error of measurement environment with acceptable confidence level. Installed acceptable accuracy when they are executed by qualified operators.
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