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      Аннотация

    
        
          Предлагаемый курсовой проект посвящен разработке технологии изготовления детали типа «Вал полый». Данная работа состоит из трех частей: в первой части работы описан процесс разработке технологии изготовления детали «Вал полый», для которого были определены основные технологические параметры, был разработан маршрут изготовления, была рассчитана заготовка этой детали, рассчитаны припуски и допуски на размеры, режимы резания. Вторая часть выпускной работы бакалавра содержит расчеты и проектирование станочного приспособления для выполнения шпоночно-фрезерной операции. Для разработанного станочного приспособления были рассчитаны основные технологические параметры; а также сконструирован чертеж для данного из приспособления. Третья часть посвящена механизация и автоматизация технологических процессов. Была разработана технологическая операция обработки заготовки, рассчитаны основные конструкционные параметры. Кроме того, в этой части работы мы установили требования к загрузочному устройству и рассчитали основные характеристики загрузочного устройства. Данная работа содержит 63 страницы машинописного текста, а также включает необходимый комплект документации.
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