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      Аннотация

    
        
          В результате выполнения бакалаврской работы была разработана технология воздушно-плазменной резки алюминиевой заготовки толщиной   3 мм, дуговым плазматроном прямого действия. В качестве плазмообразующего  газа использовался  воздух. Бакалаврская работа состоит из двух частей: в первой части работы были произведены расчеты мощности передаваемой в анод и выделяемой на катоде, а так же была решена тепловая задача. В результате решения было получено изображение распределения температуры на поверхности и вглубь заготовки. По рассчитанным данным была построена геометрия плазматрона, определены потери мощности в столбе дуги. Произведен расчет напряжения и мощности источника питания. По результатам расчета был выбран источник питания для плазменной резки. Для технологического процесса резки алюминиевой заготовки толщиной 3 мм был рассчитан КПД; во второй части было промоделировано нагревание заготовки во время плазменной резки. Моделирование было выполнено методом контрольного объёма с использованием программ «ANSYSFluent». В результате было получено распределение температуры в заготовке.
        

    

  

  
    
      Права на использование объекта хранения

    

		
      Место доступа
    		
      Группа пользователей
    		
      Действие
    	
	
              	
        Локальная сеть ИБК СПбПУ
      		
        Все
      		
          [image: Прочитать]
                  [image: Печать]
                  [image: Загрузить]
      	
      
	
              	
        Интернет
      		
        Авторизованные пользователи СПбПУ
      		
          [image: Прочитать]
                  [image: Печать]
                  [image: Загрузить]
      	
      
	
          [image: ->]
              	
        Интернет
      		
        Анонимные пользователи
      		
                      	
      


    

  

  
    Статистика использования

    
        
          	
                
                  [image: stat]
              	
                Количество обращений: 289
                

                За последние 30 дней: 0
                

                
                  Подробная статистика
                
              


        

    

  


    

  
        
      
        		
              

	Расширенный поиск
	Атрибутный поиск
	Контакты
	Информационно-библиотечный комплекс



              	Последние поступления
	Самые популярные ресурсы


            	
              
    © СПбПУ, 2000-2023



    Сайт и управление доступом на базе АБИС 
    
    «Руслан-Нео»
    (© ООО «ОБС»)



            	
			


      

    
  

  

[image: ]





