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      Аннотация

    
        
          Методами оптической и электронной микроскопии, испытаний на микротвердость, исследованы структурные изменения и механизмы разрушения, происходящие в материале заготовок - образцов - стружек из стали 45, испытанных в результате лезвийной обработки при скоростях 3,2 …670 м/мин. Показано, что для увеличения производительности механической обработки при изготовлении детали «Вал» из материала стали 45, скорость резания можно эффективно увеличить до 132…168 м/мин, не снижая качества поверхности детали. Показано, что с увеличением скорости резания стали 45, локализация пластической деформации при стружкообразовании начинается со скорости 195 м/мин.
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