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      Аннотация

    
        
          Объектом исследования является деталь «Крестовина». Цель работы - разработка технологического процесса изготовления детали «Крестовина» на основе компьютерного моделирования. Разработана технология холодной объёмной штамповки детали «Крестовина». Рассчитаны размеры заготовки и выбран материал заготовки, с требуемыми механическими характеристиками и химическим составом, спроектирован инструмент; на основе экспериментальных данных выполнено компьютерное моделирование в конечно-элементном комплексе; выбрано оборудование; спроектирован штамп для гидравлического пресса; выполнен экономический расчёт; даны рекомендации по технике безопасности.
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