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      Аннотация

    
        
          В процессе данной работы по чертежу механически обработанной детали был спроектирован чертёж поковки. С помощью программы SIMUFACT FORMING смоделирована технология изготовления поковки «Корпус» за четыре выноса. Также была спроектирована вся технологическая оснастка для изготовления данной детали, рассчитаны уковы на всех операциях. На основании рассчитанного усилия осадки и габаритных размеров поковки было выбрано соответствующие оборудование. Представлен экономический расчёт и рекомендации по безопасности жизни деятельности человека.
        

    

  

  
    
      Права на использование объекта хранения

    

		
      Место доступа
    		
      Группа пользователей
    		
      Действие
    	
	
              	
        Локальная сеть ИБК СПбПУ
      		
        Все
      		
          
                  
                  
      	
      
	
              	
        Интернет
      		
        Авторизованные пользователи СПбПУ
      		
          
                  
                  
      	
      
	
          
              	
        Интернет
      		
        Анонимные пользователи
      		
                      	
      


    

  

  
    Оглавление

    
	Нормативные ссылки
	Обозначения и сокращения
	Введение
	1. Описание производства ООО «ОМЗ-СПЕЦСТАЛЬ»	1.1. Область  деятельности ООО «ОМЗ – Спецсталь»
	1.2. Характеристика выпускаемой продукции
	1.3. Производственные участки КПЦ
	1.4. Характеристика оборудования



	2. Анализ литературы в области разработки процесса ковки	2.1 Кузнечные операции
	2.2 Основные кузнечные операции	2.2.1 Осадка
	2.2.2. Протяжка
	2.2.3. Протяжка с оправкой
	2.2.4. Раскатка на оправке
	2.2.5. Прошивка



	2.3. Вспомогательные операции ковки	2.3.1. Биллетировка слитков






	3. Разработка технологического процесса ковки детали  “Корпус”	3.1. Оценка технологичности детали
	3.2. Технические указания для ст.08Х19Н12ТФ
	3.3. Режим нагрева слитков и заготовок под ковку  на прессах из стали 08Х19Н12ТФ для АО “Атомкомплект” для АЭС
	3.4. Технологическая карта изготовления поковки “Корпус”
	3.5.  Расчёт размеров поковки и их допускаемые отклонения
	3.6. Расчёт массы поковки
	3.7. Определение массы слитка
	3.8. Расчёт операций технологического процесса ковки	3.8.1. Расчёт размеров цапфы
	3.8.2. Расчёт размеров биллетировки
	3.8.3. Расчёт размеров для вырубки блоков
	3.8.4. Расчёт операции “Прошивка”
	3.8.5. Вытяжка заготовки на оправке
	3.8.6. Раскатка заготовки на дорне



	3.9. Выбор оборудования
	3.10. Расчёт укова на каждом технологическом переходе	3.10.1. Биллетировка
	3.10.2. Протяжка
	3.10.3. Осадка и прошивка блока
	3.10.4. Вытяжка заготовки  на оправке
	3.10.4. Раскатака на дорне
	3.11. Брак при ковке поковки “Корпус”






	4. Проектирование оснастки для изготовления поковки детали “Корпус”	4.1. Инструмент и приспособления для ковки
	4.2. Проектирование верхнего плоского  составного бойка
	4.3. Проектирование нижнего вырезного составного бойка	4.3.1. Проектирование сборки нижнего вырезного составного бойка



	4.4. Проектирование раскатных козел
	4.5. Проектирование дорна
	4.6. Проектирование конусной оправки
	4.7. Оснастка и пример бракованной оснастки на реальном производстве ООО “ОМЗ Спецсталь”



	5. Моделирование технологии изготовления поковки в программном комплекcе SIMUFACT FORMING	5.1. Обзор программного комплекса SIMUFACT FORMING	5.1.1. Технология AFS



	5.2. Моделирование процесса биллетировки  слитка	5.2.1. Моделирование процесса биллетировки слитка
	5.2.2. Моделирование процесса протяжки биллета



	5.3. Моделирование процесса осадки и прошивки заготовки	5.3.1. Результаты расчёта процесса “Осадка” в программной среде Simufact
	5.3.2. Результаты расчёта процесса “Прошивка” в программной среде Simufact






	6. Автоматизация в кузнечном производстве	6.1. Планировка цеха
	6.2. Расчет захватного клещевого устройства



	7. Безопасность жизнедеятельности	Введение
	7.1. Вопросы производственной (промышленной) санитарии	7.1.1. Нормализация факторов воздушной среды в цехе
	7.1.2. Нормализация микроклиматических параметров на рабочем месте
	7.1.3. Освещенность и яркость рабочих поверхностей
	7.1.4. Шум и методы защиты
	7.1.5. Вибрация и методы защиты



	7.2. Электробезопасность
	7.3. Пожарная безопасность



	8. Экономическое обоснование проекта	8.1. Расчет потребного количества оборудования
	8.2. Определение численности производственных рабочих
	8.3. Расчет материальности
	8.4. Расчет производственных площадей
	8.5. Расчет капитальных вложений
	8.6. Расчет на приобретение оборудования
	8.7. Расчет затрат на оснастку
	8.8. Расчет затрат на материал



	Выводы по работе
	Список литературы


    

  

  
    Статистика использования

    
        
          	
                
                  
              	
                Количество обращений: 691
                

                За последние 30 дней: 2
                

                
                  Подробная статистика
                
              


        

    

  


    

  
        
      
        		
              

	Расширенный поиск
	Атрибутный поиск
	Контакты
	Информационно-библиотечный комплекс



              	Последние поступления
	Самые популярные ресурсы


            	
              
    © СПбПУ, 2000-2023



    Сайт и управление доступом на базе АБИС 
    
    «Руслан-Нео»
    (© ООО «ОБС»)



            	
			


      

    
  

  







