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      Аннотация

    
        
          Основная задача при проектировании технологического процесса - выполнение поставленных технологических задач: точность размеров, допуски формы, допуски ориентации и месторасположения, допуски биений, качество поверхностного слоя, физико-механические свойства. Реализация данных требований проводится на различных этапах обработки. На этапе механической обработки заготовки в ряде случаев возникает необходимость использования специально спроектированного инструмента, применение которого значительно повышает производительность технологического процесса. К таким инструментам относятся фасонные резцы, метчики, червячные фрезы и т.д. В условиях серийного и массового производств, когда производительность оказывает решающее влияние, имеет место автоматизация отдельной операции или всего технологического процесса. Для этих целей проектируется специальное загрузочное устройство, выполняющее все рабочие и холостые ходы, подачу и установку заготовки в зажимное приспособление без непосредственного участия человека.
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