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          Резкая интенсификация процессов обработки резанием в результате применения твердосплавного и минералокерамического инструмента, многоинструментальной обработки и сливного резания приводит к увеличенному количеству стружки, образующейся в единицу времени.  При обработке резанием большинства труднообрабатываемых материалов и прежде всего жаропрочных и нержавеющих сталей и сплавов образуется сливная стружка. Наматываясь на вращающиеся и поступательно движущиеся узлы станков и инструмента, попадая в зазоры, она препятствует работе как автоматизированного, так и универсального оборудования, и является причиной преждевременного износа и аварий станков и приспособлений. В данной магистерской диссертации описано приспособление для релаксационного резания. Апробированы результаты исследования, проводимого на приспособлении. Сформулированы рекомендации для технологов.  Кроме того, разработан технологический процесс изготовления детали «Вал ступицы». Технологический процесс разработан с учетом полученных ранее рекомендаций.
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