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      Аннотация

    
        
          Предметом исследования работы является использование аппроксимационного метода, являющегося наиболее точным и простым в профилировании  дисковых инструментов для затылования червячных фрез. В дипломную работу входит введение, четыре главы, итоговое заключение и список использованных источников. Во введении раскрывается актуальность исследования по выбранному направлению, определяются объект и предмет научных исследований. В главе первой предложено теоретическое обоснование использование аппроксимационного метода при профилировании  дискового инструмента, произведено обоснование выбора профиля червячной фрезы, определены параметры затыловочного движения. В главе второй приводится решение задачи профилирования затыловочного круга, а так же выбор материала червячной фрезы и затыловочного круга. В главе третей производится оценка эффективности внедряемого проекта. В главе четвёртой проводится оценка условий труда оператора ЭВМ. Заключение содержит основные выводы и предложения, направленные.
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