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      Аннотация

    
        
          В данной работе рассмотрен производственный опыт изготовления конструкции тягового двигателя тепловоза, включающий в себя технологию сварки, механизацию и автоматизацию, с целью разработки технологии и сварочного оборудования для изготовления конструкции современного тягового двигателя ДТК 417Ц. Приводится технология сварки, которая в свою очередь была применена на практике на примере двух узлов данного тягового двигателя - магнитопровода и плиты. В результате проведения испытания разработанной технологии сварки на конкретных узлах тягового двигателя отмечается повышение качества сварных соединений по сравнению с качеством сварных соединений, полученных при технологиях сварки, которые применялись в прошлом.
        

    

  

  
    
      Права на использование объекта хранения

    

		
      Место доступа
    		
      Группа пользователей
    		
      Действие
    	
	
              	
        Локальная сеть ИБК СПбПУ
      		
        Все
      		
          [image: Прочитать]
                  [image: Печать]
                  [image: Загрузить]
      	
      
	
              	
        Интернет
      		
        Авторизованные пользователи СПбПУ
      		
          [image: Прочитать]
                  [image: Печать]
                  [image: Загрузить]
      	
      
	
          [image: ->]
              	
        Интернет
      		
        Анонимные пользователи
      		
                      	
      


    

  

  
    Статистика использования

    
        
          	
                
                  [image: stat]
              	
                Количество обращений: 90
                

                За последние 30 дней: 0
                

                
                  Подробная статистика
                
              


        

    

  


    

  
        
      
        		
              

	Расширенный поиск
	Атрибутный поиск
	Контакты
	Информационно-библиотечный комплекс



              	Последние поступления
	Самые популярные ресурсы


            	
              
    © СПбПУ, 2000-2023



    Сайт и управление доступом на базе АБИС 
    
    «Руслан-Нео»
    (© ООО «ОБС»)



            	
			


      

    
  

  

[image: ]





