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      Аннотация

    
        
          Дипломная работа посвящена разработке численных методов анализа литейной технологии на склонность к образованию горячих трещин в стальных отливках. В качестве объекта для исследований  выбрана отливка гусеничного звена. В данном конструктивном исполнении гусеничное звено изготавливается на большинстве отечественных и иностранных сталелитейных предприятиях. Отливка имеет большие габаритные размеры по отношению к основным узлам.  Данная отливка широко применяется в тракторостроении а также в другой гусеничной технике. Существует несколько вариантов исполнения данной отливки:  3,5 и 7 проушин. В данной работе  рассмотрен вариант изготовления отливки с тремя проушинами. Численными методами расчета, по известным данным эксперимента, отыскивается баланс усилий и деформаций, которые развиваются при силовом взаимодействии между отливкой и формой.  При этом рассчитываются и выделяются только результаты поиска баланса усилий и деформаций. Как результат, на каждом шаге по времени, мы имеем расчетные и экспериментально определенные значения перемещений опорной стенки, напряжений, температуры, упругости металла отливки, плотности и упругости формы. Результаты работы: 1. Проанализирован вариант изготовления гусеничного звена, который потребовал изыскания современных средств моделирования напряжений происходящих в отливке при её затвердевании. 2. Найдены средства выполнения расчётов как тепловой так и деформационной задачи. 3. Сопоставление натурного и вычислительного эксперимента доказало возможность прогнозирования образования горячих трещин в отливке.
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