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      Аннотация

    
        
          Настоящая дипломная работа  имеет  целью  исследования  особенностей  формирования  пористости  в  отливках  из  высоколегированных  хромо-никелевых сталей  и на  основании  этого разработку  эффективных  мер  уменьшения  объема  усадочных  пор  в отливках типа  арматуры  и  тонкостенных  протяженных  отливок. Тонкостенная отливка, залитая в равномерно прогретую форму, имеет значительную пористость.  Были проведены исследования, позволяющие отыскать алгоритм неравномерного прогрева формы для заданной отливки, который обеспечит ее плотное строение.  Исследуемым материалом был выбран жаропрочный сплав е, содержащий Сг, Nb, Mо, W. Для каждого образца определяли плотность методом дифференциального взвешивания, а пористость рассчитывали по отклонению от максимальной плотности участка данной отливки.   Вывод - правильно рассчитанный неравномерный нагрев формы обеспечивает плотное строение отливки.
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