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      Аннотация

    
        
          Первая часть работы посвящена модернизации привода главного движения специализированного токарно-винторезного станка модели 1К62, для которого были назначены режимы резания; выбран геометрический ряд частот вращения шпинделя станка; составлена картина частот вращения шпинделя; подобраны необходимые параметры зубчатых передач между валами привода; сконструированы чертежи развертки и свертки привода станка; проведен расчет на прочность второго вала привода, а также была выполнена проверка работоспособности подшипников на втором валу; рассчитана система смазки станка; проверены условия переключаемое™ механизмов перемещения станка, а так же произведен расчет втулочно-пальцевой упругой муфты на входном валу привода.  Вторая часть выпускной работы бакалавра посвящена расчету и проектированию режущих инструментов, а именно: дискового фасонного резца, комплекта метчиков. Для каждого режущего инструмента подобраны и рассчитаны необходимые конструктивные параметры; выбраны материалы для изготовления данных инструментов, а так же сконструированы чертежи для каждого из инструментов. Третья часть работы посвящена технологии изготовления детали «Вал», для которой были определены основные технологические задачи, была спроектирована заготовка (штамповка), был разработан маршрут изготовления этой детали, а так же с учетом технологических задач спроектированы технологические операции и переходы, рассчитаны припуски и допуски на размеры, режимы резания, произведено нормирование операций.
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