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	Маршрутная карта	ВКРБ.150305.01.01
	433211.7548
	433211.7548



	OK	010	010 ОК лист1	 Трехкулачковый самоцентрирующийся патрон 
	2. Подрезать торец 3                                                                                                                
	 3. Точить поверхность 2                                                                                                           
	 4. Точить фаску 1                                                                                                           



	010 ОК лист2
	010



	015	015 ОК лист1	 Тиски с призматическими губками
	2. Сверлить отверстие 1 , выдержав размер Ø12                                                                                                               
	 3. Рассверлить отверстие 1                                                                                                            



	015



	020	020 ОК лист1
	020 ОК лист2
	20



	025	025 ОК лист1
	025 ОК лист2
	25



	030	030 ОК лист1
	30



	035	035 ОК лист1
	035 ОК лист2
	35



	040	040 ОК лист1
	40



	045	045 ОК лист1
	45



	055	55
	055 ОК лист1
	055 ОК лист2



	060	60
	060 ОК лист1



	065	065 ОК лист1
	65
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