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      Аннотация

    
        
          Работа посвящена анализу и повышению эффективности хонингования длинных отверстий в буксах сервомоторов. Разработана технология изготовления детали «Букса неподвижная» на станке с ЧПУ. Магистерская диссертация является комплексной работой и состоит из трех разделов:
1. Теоретическая часть;
2. Технологическая часть;
3. Конструкторская часть.
В первом разделе рассматривается вид абразивной обработки – хонингование. Методы хонингования, конструкции хонов и материалы абразива. Во втором разделе разрабатывается технология изготовления детали «Букса неподвижная». Проведен анализ исходных данных, сформулированы основные технологические задачи, спроектирован маршрут обработки. Подобраны режущий, вспомогательный, измерительный инструменты. В третьем разделе проектируется нестандартное технологическое оснащение для глубокого сверления.
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