
    
    
       
    

    
      
        [image: Logo]
      
      
        
          


        

	Advanced Search
	Attribute Search
	Contacts
	Information Library Complex





	Login


        	
    [image: Contacts]
	
        Русский
    
	
        English
    



        
           
        

      

    
    	
            
              
            

        
	
          
          

        	

    
        
      	
       
    	
       
    	
      
    	
       
    	
      	
            
          	
            ?
          


    



    



        	
          
          

        
	
            

          


        			
                Details

            			


    
      

  
    	
        	Table
          	Card
          	RUSMARC
          
	
        	
        


  

  	
        
          
            [image: ]
          
        

      	
        
          
  
  	
            Title:
          	
                  Технологический процесс изготовления детали «Вал»: выпускная квалификационная работа бакалавра: 15.03.05 - Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств ; 15.03.05_01 - Технология машиностроения
          
	
            Creators:
          	
                  Алексеев Дмитрий Сергеевич
          
	
            Scientific adviser:
          	
                  Козарь Иван Иванович
          
	
            Organization:
          	
                  Санкт-Петербургский политехнический университет Петра Великого. Институт металлургии, машиностроения и транспорта
          
	
            Imprint:
          	
                  Санкт-Петербург, 2018
          
	
            Collection:
          	
                  Выпускные квалификационные работы; 
                  Общая коллекция
          
	
            Subjects:
          	
                  операция; 
                  технологический процесс; 
                  технологические задачи; 
                  режущий инструмент
          
	
            Document type:
          	
                  Bachelor graduation qualification work
          
	
            File type:
          	
                  PDF
          
	
            Language:
          	
                  Russian
          
	
            Level of education:
          	
                  Bachelor
          
	
            Speciality code (FGOS):
          	
                  15.03.05
          
	
            Speciality group (FGOS):
          	
                  150000 - Машиностроение
          
	
            Links:
          	
                  Отзыв руководителя
          
	
            DOI:
          	
                  10.18720/SPBPU/2/v18-6219
          
	
            Rights:
          	
                  Доступ по паролю из сети Интернет (чтение, печать, копирование)
          
	
            Record key:
          	
                  RU\SPSTU\edoc\59427
          


  

          

                      
              Allowed Actions: 
                                                  –
              
            

            
                
                  Action 'Read' will be available if you login or access site from another network
                
                
                  Action 'Download' will be available if you login or access site from another network
                
            
  
                      
              Group:
              Anonymous
            

            
              Network: Internet
            
            
                            

      




  
    
      Annotation

    
        
          При проектировании технологического процесса формулируют технологические задачи: точность размеров, допуски формы, допуски ориентации и месторасположения, допуски биения, качество поверхностного слоя, физико-математические свойства, которые определяют порядок и этапы механической обработки.
При мех. обработки требуется орудия производства, которыми являются режущие инструменты. Их назначение – снятие припуска и формирования поверхности и размеров детали в соответствии с технологическими задачами.
Чертой современного прогресса считается высокие темпы производительности труда и без автоматизации производственных процессов этого добиться невозможно. На основании этого разрабатывается загрузочное устройство для металлорежущего станка, выполняющие загрузку и разгрузку заготовок на станок для обработки без участия человека.
        

    

  

  
    
      Document access rights

    

		
      Network
    		
      User group
    		
      Action
    	
	
              	
        ILC SPbPU Local Network
      		
        All
      		
          [image: Read]
                  [image: Print]
                  [image: Download]
      	
      
	
              	
        Internet
      		
        Authorized users SPbPU
      		
          [image: Read]
                  [image: Print]
                  [image: Download]
      	
      
	
          [image: ->]
              	
        Internet
      		
        Anonymous
      		
                      	
      


    

  

  
    Usage statistics

    
        
          	
                
                  [image: stat]
              	
                Access count: 128
                

                Last 30 days: 0
                

                
                  Detailed usage statistics
                
              


        

    

  


    

  
        
      
        		
              

	Advanced Search
	Attribute Search
	Contacts
	Information Library Complex



              	Last Arrivals
	Most Requested Items


            	
              
    © SPbPU, 1996-2023



    Powered by ILS 
    
    «Ruslan-Neo»
    (© OOO «OLS»)


            	
			


      

    
  

  

[image: ]





