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      Аннотация

    
        
          При проектировании технологического процесса формулируют технологические задачи: точность размеров, допуски формы, допуски ориентации и месторасположения, допуски биения, качество поверхностного слоя, физико-математические свойства, которые определяют порядок и этапы механической обработки.
При мех. обработки требуется орудия производства, которыми являются режущие инструменты. Их назначение – снятие припуска и формирования поверхности и размеров детали в соответствии с технологическими задачами.
Чертой современного прогресса считается высокие темпы производительности труда и без автоматизации производственных процессов этого добиться невозможно. На основании этого разрабатывается загрузочное устройство для металлорежущего станка, выполняющие загрузку и разгрузку заготовок на станок для обработки без участия человека.
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