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      Аннотация

    
        
          Цель работы – организация статистического контроля технологических процессов в цехе обработки пластика. В ходе выполнения работы разработан процесс статистического контроля параметров внешнего вида окрашенных деталей, создано приложение для сбора статистической информации о ремонте окрашенных деталей, организован и внедрен процесс статистического контроля критических параметров надежности срабатывания подушки безопасности, проведен анализ измерительной системы. Результатом проведения анализа измерительной системы стало создание нового измерительного приспособления для контроля одного из критических параметров. Внедрение статистического контроля  поможет предприятию поддерживать процессы на приемлемом и стабильном уровне, гарантируя соответствие продукции установленным требованиям. Использование разработанного измерительного приспособления позволит исключить человеческий фактор и, следовательно, снизить погрешность измерения.
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