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      Аннотация

    
        
          Методами моделирования процесса резания, оптической и электронной микроскопии, испытаний на микротвердость исследованы структурные изменения и механизмы разрушения, происходящие в материале заготовок – образцов и стружек из сплава ВТ23, испытанных в результате лезвийной обработки при скоростях 2,0 …120 м/мин.
        

        
          Structural changes and fracture mechanisms that are appearing in specimens and chips of titanium alloy VT23 during edge cutting machining at the speed range from 2,0 to 120 m/min were studied using the following methods: modeling of edge cutting machining process, optical and electron microscopy, and microhardness testing.
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