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      Аннотация

    
        
          В данной работе изложены основные принципы и методы разработки и (или) конструирования:
- привода главного движения токарно-винторезного станка модели 16Б16;
- профильного режущего инструмента (фасонного резца, комплекта метчиков, червячной фрезы);
- технологического процесса изготовления детали «Вал» на универсальном оборудовании.
        

        
          This work displays the basic principles and methods of engineering and (or) designing of:
- the main motion drive of the screw-cutting lathe 16B16;
- the cutting tools with complex profile (shaped cutter, set of taps, worm mill);
- the manufacturing  process of  the detail "Shaft" with usage of multipurpose machines.
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