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      Аннотация

    
        
          Методами моделирования процесса резания, оптической и электронной микроскопии, испытаний на микротвердость, исследованы структурные изменения, происходящие в материале образцов - стружек из стали ХВГ, испытанных в результате лезвийной обработки при скоростях 8,6….275 м / мин. Показано, что с увеличением скорости резания, увеличиваются силы резания, повышается температура и возрастают остаточное напряжение в зоне резания.
        

        
          Methods of modeling the cutting process, optical and electron microscopy, microhardness tests, structural changes occurring in the material of samples - chips of steel HVG, tested as a result of blade processing at speeds of 8,6....275 m / min. it is Shown that with increasing cutting speed, the cutting force increases, the temperature increases and the residual stress in the cutting zone increases.
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