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      Аннотация

    
        
          Разработана технологическая часть проекта формовочно-заливочного участка литейного цеха мощностью 5000 т/год по производству чугунного литья. Выбраны наиболее эффективные технологические процессы изготовления форм и стержней. Подобрано оборудование и рассчитана его необходимая производительность, коэффициенты загрузки. 
	Определены  размеры опок, количество отливок в опоке и их расположение. Рассчитаны количества необходимых материалов, жидкого чугуна, металлоёмкость форм.	Выбрана прессовая автоматическая формовочная линия, описана ее работа. Выбрано оборудование для изготовления стержней.
	Для типовой отливки «Стакан» разработан технологический процесс ее получения, включая чертежи элементов литейной формы, модели, отливки, стержневого ящика и расположения моделей на плите.
        

        
          The technological part of the project of the molding and casting section of the foundry with a capacity of 5000 tons / year for the production of cast iron was developed. The most efficient technological processes for manufacturing molds and cores are selected. Selected equipment and calculated its required performance load factors.
The dimensions of the flasks, the number of castings in the flask and their location are determined. The calculated amounts of the necessary materials, molten iron, metal intensity forms.The press molding line is selected, its work is described. Selected equipment for the manufacture of rods.
For a typical casting “Glass” a technological process was developed for its production, including drawings of the elements of the mold, the model, the casting, the core box and the location of the models on the plate.
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