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      Аннотация

    
        
          Представлены материалы по исследованию параметров стабильности и надежности технологического процесса изготовления детали «Корпус Привода» в условиях серийного производства. Рассмотрены методы статистического контроля параметров технологического процесса изготовления детали «Корпус привода». Приведены графики, построенные на основе полученных в результате проведенного исследования данных.
        

        
          The materials on researching the parameters of reliability and reliability of the technological process of manufacturing parts of the “Body of the Drive” under mass production conditions are presented. The methods of statistical control of the parameters of the technological process of manufacturing parts "drive housing" are considered. The graphs are shown based on the results obtained.
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