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      Аннотация

    
        
          В ходе выполнения работы были проведены исследования токарной обработки пластифицированных заготовок стержней, подобран предпочтительный инструмент и режимы резания. Исследованы различные материалы графитовой оснастки с целью повышения качества спекаемых стержней. Представлена разработанная схема механизации бесцентро-шлифовального станка с целью повышения производительности. Разработана конструкция  цельной твердосплавной концевой фрезы с переменным шагом спирали, попарно неравномерно расположенным режущим кромкам, а также переменным углом наклона стружечной винтовой канавки. На основании проведенных исследований и конструкторских разработок спроектирован технологический процесс.
        

        
          In the course of the work, studies of turning plasticized core blanks were carried out, the preferred tool and cutting conditions were selected. Various materials of graphite tooling were investigated in order to improve the quality of sintered rods. A developed scheme of mechanization of a centerless grinding machine with the aim of increasing productivity is presented. The design of a solid carbide end mill with a variable pitch of the helix, unevenly arranged cutting edges in pairs, and a variable angle of inclination of the chip helical groove has been developed. 
Based on the research and design, a technological process has been designed.
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