
    
    
       
    

    
      
        [image: Logo]
      
      
        
          


        

	Advanced Search
	Attribute Search
	Contacts
	Information Library Complex





	Login


        	
    [image: Contacts]
	
        Русский
    
	
        English
    



        
           
        

      

    
    	
            
              
            

        
	
          
          

        	

    
        
      	
       
    	
       
    	
      
    	
       
    	
      	
            
          	
            ?
          


    



    



        	
          
          

        
	
            

          


        			
                Details

            			


    
      

  
    	
        	Table
          	Card
          	RUSMARC
          
	
        	
        


  

  	
        
          
            [image: ]
          
        

      	
        
          
  
  	
            Title:
          	
                  Оптимизация режима спекания и качества электродной массы самоспекающихся электродов ОЭП НМЗ: выпускная квалификационная работа магистра: 22.04.02 - Металлургия ; 22.04.02_11 - Инжиниринг металлургических и литейных технологий и материалов
          
	
            Creators:
          	
                  Топтыгин Глеб Игоревич
          
	
            Scientific adviser:
          	
                  Выступов Сергей Иванович
          
	
            Other creators:
          	
                  Матвеев Игорь Александрович
          
	
            Organization:
          	
                  Санкт-Петербургский политехнический университет Петра Великого. Институт машиностроения, материалов и транспорта
          
	
            Imprint:
          	
                  Санкт-Петербург, 2019
          
	
            Collection:
          	
                  Выпускные квалификационные работы; 
                  Общая коллекция
          
	
            Subjects:
          	
                  Электроды; 
                  Спекание (техн.); 
                  оптимизация; 
                  электродная масса
          
	
            UDC:
          	
                  621.762(043.3); 
                  669.162.252.468.2(043.3)
          
	
            Document type:
          	
                  Master graduation qualification work
          
	
            File type:
          	
                  PDF
          
	
            Language:
          	
                  Russian
          
	
            Level of education:
          	
                  Master
          
	
            Speciality code (FGOS):
          	
                  22.04.02
          
	
            Speciality group (FGOS):
          	
                  220000 - Технологии материалов
          
	
            Links:
          	
                  Отзыв руководителя; 
                  Рецензия; 
                  Отчет о проверке на объем и корректность внешних заимствований
          
	
            DOI:
          	
                  10.18720/SPBPU/3/2019/vr/vr19-5421
          
	
            Rights:
          	
                  Доступ по паролю из сети Интернет (чтение)
          
	
            Record key:
          	
                  ru\spstu\vkr\2682
          


  

          

                      
              Allowed Actions: 
                                                  –
              
            

            
                
                  Action 'Read' will be available if you login or access site from another network
                
            
  
                      
              Group:
              Anonymous
            

            
              Network: Internet
            
            
                            

      




  
    
      Annotation

    
        
          В данной работе проведён анализ литературных данных по работе самоспекающихся электродов. Разработана методика и проведены лабораторные эксперименты по влиянию состава электродной массы на качество самоспекающегося электрода. Проведена серия экспериментов по определению диапазона температур, в котором масса обладает высокой текучестью. В лабораторных условиях выявлены температурные зоны в которых повышение темпа нагрева оказывает наиболее сильное влияние на прочность электрода. Выработаны рекомендации по составу и режиму спекания для оптимизации обслуживания электродов.
        

        
          In this paper, an analysis of the literature data on the operation of self-interfacing electrodes is performed. A technique has been developed and laboratory experiments have been conducted on the effect of the composition of the electrode mass on the quality of a self-caking electrode. A series of experiments to determine the temperature range in which the mass has a high fluidity. Under laboratory conditions, temperature zones have been identified in which an increase in the heating rate has the strongest effect on the strength of the electrode. Recommendations on the composition and mode of sintering were developed to optimize electrode maintenance.
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