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      Аннотация

    
        
          Моделируется двухкоординатная система электроприводов подачи при обработке детали с учетом процесса резания. Влияние процесса резания на траекторию движения фрезы изучается на примере воспроизведения окружности заданного радиуса в системе числового программного управления.
        

        
          Two coordinate system of the electric supply was modeled on workpiece machining with the cutting process. The influence of cutting process on the cutter trajectory was studied by the example of reproduction of circle of a given radius in the system of numerical control.
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