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      Аннотация

    
        
          В первом разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен анализ технологичности обрабатываемой детали "Винт правый", проанализированы вопросы выбора заготовки и методов ее получения, проведена разработка технологического процесса изготовления детали, выбор оборудования и оснастки, расчет режимов резания и нормирование операций.
	Во втором  разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен порядок расчета и конструирования специального станочного приспособления – плавающего центра.
	В третьем  разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен порядок расчета и конструирования специального режущего инструмента червячной фрезы.
        

        
          In the first section of the final qualification work of bachelors presents the analysis of the manufacturability of machined parts "Screw the right", we discuss the choice of the workpiece, and methods of obtaining it carried out development of technological process of parts manufacturing, selection of equipment and tooling, calculation of modes of cutting and rationing transactions.
	 The second section of the bachelor's final qualification work presents the procedure for calculating and designing a special machine tool-a floating center.
	 In the third section of the bachelor's final qualification work, the procedure for calculating and designing a special cutting tool for a worm cutter is presented.
        

    

  

  
    
      Права на использование объекта хранения

    

		
      Место доступа
    		
      Группа пользователей
    		
      Действие
    	
	
              	
        Локальная сеть ИБК СПбПУ
      		
        Все
      		
          [image: Прочитать]
                  [image: Печать]
                  [image: Загрузить]
      	
      
	
              	
        Интернет
      		
        Авторизованные пользователи СПбПУ
      		
          [image: Прочитать]
                  [image: Печать]
                  [image: Загрузить]
      	
      
	
          [image: ->]
              	
        Интернет
      		
        Анонимные пользователи
      		
                      	
      


    

  

  
    Оглавление

    
	ВВЕДЕНИЕ
	Глава 1. Проектирование технологического процесса изготовления детали	1.1.1 Описание функционального назначения детали.
	1.1.2 Анализ чертежа детали
	1.1.3 Анализ конструкторских и вспомогательных баз
	1.1.4 Анализ технологичности детали
	1.1.5 Основные технологические задачи
	1.2 Тип и параметры производства
	1.3 Выбор метода формообразования исходной заготовки
	1.4 Выбор и обоснование технологических баз на различных этапах техно-
	логического процесса
	1.5 Проектирование маршрута обработки отдельных поверхностей
	1.6 Маршрутный тех. процесс механической обработки:  Таблица 1.3
	1.7 Проектирование технологических операций и переходов
	1.7.1 Определение последовательности технологических переходов
	1.7.2 Выбор средств технологического оснащения (технологическое оборудование, оснастка, режущие и мерительные инструменты)
	1.7.3 Расчет и назначение режимов резания
	1.7.4 Нормирование технологических операций
	1.7.5 Расчёт и назначение припусков на механическую обработку
	Вывод



	Глава 2. Проектирование основных узлов и  элементов установосно-зажимного приспособления	Карта заказа         Таблица 2.0
	Выбор инструмента
	Характеристики инструмента      Таблица 2.1
	Плавающий центр
	Расчет сил резания
	Расчет усилий зажима при токарной обработке в центрах
	Расчет пружины сжатия
	Выбор центра Вращающегося
	Выбор установочных элементов
	Погрешность установки заготовки:
	Выводы по конструкции приспособления:



	Глава 3. Проектирование червячной фрезы	1. Исходные данные
	2. Выбор основных габаритных размеров фрезы
	3. Определение размеров исходной инструментальной рейки
	4. Определение геометрических параметров режущей части фрезы
	5. Расчет глубины стружечной канавки
	6. Определение диаметра расчетного цилиндра фрезы
	7. Выбор числа заходов и направление нарезки
	8. Определение угла подъема нарезки фрезы на расчетном цилиндре
	9. Выбор угла наклона и направление стружечных канавок
	10. Определение шага винтовых стружечных канавок
	11. Определение угла профиля стружечных канавок
	12. Определение размеров профиля нарезки фрезы в нормальном сечении
	13. Расчет размеров профиля нарезки фрезы в осевом сечении
	14. Определение угла установки фрезы на станке
	15. Расчет длины нарезки и общую длину фрезы
	16. Выбор размеров шпоночного паза
	17. Допуски и предельные отклонения параметров червячных фрез и шероховатость
	18. Выбор материала для изготовления фрезы
	19. Сводная таблица       Таблица 2.8
	Вывод:
	Заключение:



	Литература
	ПРИЛОЖЕНИЯ


    

  

  
    Статистика использования

    
        
          	
                
                  [image: stat]
              	
                Количество обращений: 65
                

                За последние 30 дней: 0
                

                
                  Подробная статистика
                
              


        

    

  


    

  
        
      
        		
              

	Расширенный поиск
	Атрибутный поиск
	Контакты
	Информационно-библиотечный комплекс



              	Последние поступления
	Самые популярные ресурсы


            	
              
    © СПбПУ, 2000-2023



    Сайт и управление доступом на базе АБИС 
    
    «Руслан-Нео»
    (© ООО «ОБС»)



            	
			


      

    
  

  

[image: ]





