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      Аннотация

    
        
          Выпускная квалификационная работа бакалавра состоит из трех разделов.Для первого это проектирование технологии изготовления вала левого изделия 13.02.05, для которой были спроектированы заготовка, технологические операции и переходы, назначены режимы резания.
Для второго предоставлена разработка зажимного приспособления необходимые расчеты и графическое сопровождение.
Для третьего предоставлена автоматизация одного из переходов обработки заготовки. Были произведены расчеты  и анализ элементов загрузочного устройства и построена циклограмма.
Выпускная квалификационная работа включает в себя: 
107 страниц; 18 рисунков;  9 таблиц; 19 литературных источников; чертёж детали А2; маршрутная карта; 9 карт эскизов; 5 операционных карт; чертеж зажимного приспособления А1; спецификация зажимного приспособления; чертеж роторного загрузочного механизма А2; спецификация роторного зубчатого механизма.
        

        
          The final qualification work of the bachelor consists of three sections.
 For the first, this is the design of the technology for manufacturing the shaft of the left-hand product on 02/13/05, for which the workpiece, technological operations and transitions were designed, cutting modes were assigned.
For the second, the development of the clamping device is provided with the necessary calculations and graphic support.
For the third, automation of one of the workpiece transitions is provided. Calculations and analysis of the elements of the boot device were made and a cyclogram was constructed.
Final qualification work includes:
107 pages; 18 drawings; 9 tables; 19 literary sources; drawing details A2; route map; 9 sketch cards; 5 operational cards; drawing of clamping device A1; clamping device specification; drawing of the rotary loading mechanism A2; rotary gear specification.
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